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Introduction

Introduction

Merci d'avoiracheté I'Adkins Inline Compact 600
Unité de séchage par secoueur de poudre (ci-apres dénommée,

«la machine »).

La reproductionnon autorisée de toute partie de ce documentest
strictementinterdite.
© Adkins

Tous droits réservés. Droits d'auteur

Prudence

Adkins n'est en aucun cas responsable de

toutdommagequel qu'il soit (y compris, mais sans s'y limiter,la

perte de profit,les dommagesindirects, les dommages spéciaux ou
autres dommages monétaires) résultantde |'utilisationou de
I'impossibilitéd'utiliserla machine, sauf dans les cas prévus par Adkins.
dispositions de garantie.

Ceci s'applique mémessi Adkins a été informéde la possibilité de tels
dommages.

Par exemple, nous ne pouvons étre tenus responsables d'aucune
perte de supports ou d'autres matériaux résultantde |'utilisationde
la machine, ni d'aucune perte indirectecausée par des
documentsimprimés.

Veuillez noterque nous ne sommes pas responsables des

dommages financiers ou des pertes de bénéfices résultantde
I'utilisationde la machine, ni des réclamations de tiers.

Demandes

-Ce manuel décritle fonctionnementet I'entretiende la machine.

‘Les illustrationsdu manuel peuventdifférer de l'apparence de
certains modeles.

-Lisez attentivementce manuel et assurez-vous de bienle
comprendreavant utilisation.

-Bien que tous les efforts aient été faits pour garantir I'exactitudedes
informationscontenues dans ce manuel, si vous rencontrez des
problémes, contactez votre revendeur.

-Ce manuel est sujet a changementsans préavis a des fins d'amélioration.

Déclaration CE

Cet équipementa été testé et jugé conforme
aux exigences énoncées dans la déclarationde

conformité.

Apparence du produit

Veuillez noterque les descriptions de I'apparence du produit

dans le manuel d'utilisationsont principalementbasées sur le
produitque vous recevez réellement.

Tout en veillanta ce que la fonctionnalitéprincipale du produitreste
intacte, nous apportonscontinuellementdes ajustements subtils a
I'apparence du produitpour obtenirune conceptionoptimale.Ces
ajustements visent a améliorer I'apparence générale du produit,vous
offrantainsi une expérience utilisateuraméliorée.

En cas de changementsimportants,nous vous en informerons
rapidementpar les canaux appropriés, en veillanta ce que vous
restiez informédes derniéres informationssur les produits.

Utilisation prévue des machines

Machine automatiquede poudrageet de fixation pour

supports de transfert direct sur film. Applicationet

faire fondrela poudrefixatrice a I'encre sur le transfert

film pourréaliser un transfert de décorationde vétement.

La machine dispose d'unefiltrationet d'une extractionintégrées pour
I'éliminationde tous les sous-produitsproduitspar

le processus de chauffage. Tous les composants du filmdirect

le procédé est adapté a un usage commercial.

La machine est uniquementdestinée a I'usage prévu indiquéci-dessus.
Toute mauvaise utilisationde la machine en dehors de son utilisationa des fins
le poudrageet la fixationde poudredirectementsur filmou

dirigervers les médias cinématographiquesest strictementdéconseillé et non
couvert par la garantie du fabricant.

L'insertion de toutautre chose que directementdans la poudrede filmou

I'insertiondirecte du supportde filmdans la machine pourraitentrainer

dommagesa la machine et blessures aux utilisateurs de la machine.

Emission de bruitaérien

Pendant I'utilisation,le son pondéré A

L'émission est de 70 dB (A) ou moins

Ne laissez pas cette machine sans surveillance pendantson fonctionnement

Ne laissez pas des personnes non autorisées, non qualifiées ou non formées

utiliser des machines  ne jamais laisser les enfants les utiliserou les aider

la machine.




Précautions de sécurité

Symboles

Dans ce manuel, des symboles indiquentet expliquentles

précautionsa prendre. Le symbole indiquévarie en fonctionde la

nature de la précautiona prendre. Assurez-vous de bien comprendrela

significationde chaque symbole et d'utiliserla machine correctement

et en toutesécurité.

Exemple de symboles

&4
WARNING
VT

Le nontespect des instructionsaccompagnées
de ce symbole peutentrainer la mortou des
blessures graves. Veillez a lire attentivement

les précautionsd'emploiet a utiliser correctement
la machine.

PRUDENCE

Le nonvespect des instructionsfournies avec

ce symbole peutentrainer des blessures
corporelles ou des dommages matériels.

b

£
S
5
z

Des remarques importantesconcernant|'utilisation

de la machine sont indiquées par ce symbole.
Utiliser comme informationde référence.

Des informationsutiles sont données avec ce

symbole.
Utiliser comme informationde référence.

@&

Indiquela page correspondantepourles informations
connexes.

>
I\

Indique une précautionnécessitant une
attentionparticuliere (y compris les cas de danger
ou les avertissements).

Des précautions spécifiques sont indiquées

sur la figure.

Indique une actioninterdite.Les actions
spécifiquementinterditessont illustrées dans la
figure.

@O

Indique une action qui doitétre entreprise ou
des instructionsqui doiventétre suivies.

Des instructionsspécifiques sont présentées dans
la figure.

Précautionsde sécurité

Avertissements et précautions d'emploi
D

-Le jeu de cables d'alimentationfourniavec la machine est destiné a étre utilisé
uniquementavec la machine et ne peutpas étre utilisé avec d'autres

appareils électriques. N'utilisez pas d'autres cables d'alimentationque ceux
fournis avec la machine. Le nontespect de ces instructionspeut

entrainer un incendie ou une électrocution.

« N'essayez pas de modifierle cable et évitez de I'endommagerou de

le casser. Le fait de placer des objets lourds dessus, de chauffer ou de tirer

sur le cable peutl'endommager,ce qui peut provoquerun incendie ou une
décharge électrique.

- Evitez d'utiliserla machine dans des endroits humides. De plus, ne versez pas
d'eau sur la machine. Le nontespect de ces consignes

le non+espect de ces instructionspeutentrainer un incendie, un choc électrique ou une panne.
« L'utilisationde la machine dans des conditionsanormales, par exemple
lorsqu'elle émet de la fumée ou des vapeurs, peutentrainer un incendie ou une
électrocution.Eteignez immédiatement'appareil, puis assurez-vous de
débrancherla machine de la prise secteur. Une fois que vous avez confirmé
qu'iln'y a plus de fumée, demandez une réparationa votre revendeur.

N'essayez jamais de réparer la machine vous-méme.
Cela est dangereux.
« Ne jamais démonterni modifierla machine.

Le non-espect de ces instructionspeutentrainer un choc
électrique ou une panne.

- N'utilisez pas de rallonges. Le non+espect de ces instructionspeutentrainer
un incendie ou une électrocution.

« Gardez les objets étrangers tels que des pieces métalliquesa I'écart des
broches de la fiche d'alimentation.Le nontespect de ces instructionspeut
entrainer un incendie ou une électrocution.

« Ne surchargez pas les prises électriques en utilisanttropd'appareils. Le non-
respect de ces instructions peut entrainer un incendie ou une

électrocution.

« Si le cable d'alimentationest endommagéoussi le fil central est exposé ou
cassé, demandeza votre représentantde service de le remplacer. L'utiliser tel

quel peut provoquerun incendie ou une décharge électrique.

« Ne manipulezpas la fiche d'alimentationavec les mains mouillées.
Le nonespect de ces instructionspeutentrainer un choc électrique.

- Tenez toujoursle céble d'alimentationpar la fiche lorsque vous
débranchez I'appareil. Ne débranchez pas I'appareil en le tenantpar le cable
d'alimentation.Le non+espect de ces instructionspeutendommagerle cable ou

provoquerun incendie ou une électrocution.

- N'utilisez pas une tension autre que celle indiquée.Le non+espect

de ces instructionspeutentrainer un incendie ou une électrocution.

« N'utilisez pas d'alimentationd une fréquence autre que celle indiquée.

Le nonespect de ces instructionspeut entrainer un incendie ou

une électrocution.

« Si dumétal, de I'eau, du liquideou d'autres objets étrangers pénétrentdans
I'appareil, éteignezle immédiatement Ensuite, assurez-vous de débrancher
I'appareil et contactez votre représentant du service apres-vente. L'utilisationde

I'appareil tel quel peutentrainer un incendie ou une électrocution.

« En cas de fuited'encre, éteignez I'interrupteurd‘alimentationprincipal,
débranchez la machine et contactez votre revendeur, votre bureau de service ou
votre centre d'appels.

- Maintenez le radiateur sur la surface de transportdu supportexemptde
poussiére et de débris. Le nontespect de ces instructionspeutentrainer des
étincelles ou des incendies.

« Gardez les enfants éloignés de cette machine.

- N'utilisez pas de solvants ou d'aérosols inflammablesa I'intérieurou &
proximitéde la machine. Le nontespect de ces instructionspeut

entrainer un incendie ou une électrocution.

- Ne placez pas de vases, de pots de fleurs, de tasses, de produits
cosmétiques, de récipients contenantdes produitschimiquesou de
I'eau, ni de petits objets métalliques sur la machine. Du liquideou des

objets étrangers peuventpénétrera l'intérieurde la machine et provoquerun
incendie ou une décharge électrique.




Précautions d'emploi

/\ PRUDENCE

Manipulationdu cable d'alimentation

« Brancher sur une prise électrique polarisée.

« Branchez toujoursle cable d'alimentationsur une prise & proximité
de la machine et assurez- vous que le cable d’alimentationpeut étre
facilementdébranché.

« Débranchez régulierement(au moins une fois par an) le cable et
retirez la poussiére présente sur ou a proximitéde la prise
d'alimentation.Le fait de ne pas retirer la poussiére peut provoquerun

incendie.

« Ne pas utiliser une tension autre que celle indiquée.

- Avant de brancher la machine, vérifiez la tension d'alimentationde
la prise et la capacité du disjoncteur.Branchez chaque cable
sur une source d'alimentationdotée d'un disjoncteurindépendant.Si
vous branchez plusieurs cables d'alimentationsur des prises

qui partagentle méme disjoncteur, celui-ci risque de se déclencher.

Notes sur

« Faites tres attentiona la ventilationet veillez a porterdes
lunettes de sécurité, des gants et un masque lorsque vous
manipulezde la poudrethermofusiblenon utilisée. Des particules
en suspension dans l'air peuventpénétrerdans les yeux oula

bouche. Veuillez prendre des précautions.

Précaution pourles pieces mobiles

O
O
©
o
®
©

« Gardez les doigtset les autres parties du corps éloignés des pieces
mobiles dangereuses.

« Ne touchez pas le rouleau de dépoussiérage lorsqu'iltourne. Le
non-espect de ces instructionspeutentrainer des blessures aux

doigts, telles que des déchirures de la peau ou des ongles.

« Gardez la téte et les mains éloignées des pieces mobiles
pendantle fonctionnementLe non+espect de ces instructions
peutentrainer des blessures, commele fait de se prendreles cheveux

dans la machine.

« Portez des vétementsadaptés. (Ne portezpas de

vétementsou d'accessoires amples.) Gardez les cheveux longs attachés.

Précautionsde sécurité

/\ PRUDENCE

Chauffage

« Ne versez pas de liquidesur la surface de transportdu fluide. Le
non+espect de ces instructionspeutentrainer une panne du
réchauffeur ou des étincelles.

« Ne touchez pas la surface de transportdu supportavec les mains
nues lorsque le radiateur est chaud.

Le non+espect de ces instructionspeutentrainer des bralures.

Précautions et notes
I |

Articles consommables

« Consommables de machine, y compris poudre thermofusibleet
filmde transfert.

« Le niveau de sécurité de la machine est basé sur |'utilisationdu

film de transfert recommandé par Adkins. Pour garantirla sécurité de
fonctionnementyeuillez utiliser le film de transfert recommandé

par Adkins.

« Si la poudrethermofusibleest transportée d’un endroitfroid vers

un endroitchaud, laissez-la reposer a températureambiante pendant
au moins trois heures avant utilisation(reportezvous aux
informationssur le produitpour plus de détails).

« Ne laissez pas les consommables exposés a I'air pendantune période
prolongée ; s'ils restent ouverts pendantune longue période, ils
risquentde ne pas se transférer correctement.S'ils ne sont pas
utilisés, fermez-es et stockez-les.

« Conservez les consommables dans un endroitfrais et sombre.

« Gardez les consommables hors de portée des enfants.

« Une fois I'emballage du consommable ouvert, veuillez I'utiliser

dans un délai de quinze jours. Aprés un certain temps, la

qualitédu transfert peutdiminuer. Reportez-vous aux détails spécifiques
du produit.

« Veuillez remettreles consommables non utilisés a votre revendeur
ou a votre représentantdu service aprés-vente. Si vous les
manipulezvous-méme, respectez les exigences des installations

d'éliminationdes déchets industriels et les réglementations

locales.

Composants nécessitant un remplacementpériodique

« Certaines pieces de la machine nécessitent un remplacement

régulier.

Eliminationdes machines

- Contactez votre revendeur ou votre représentant de service pour
obtenirde I'aide lors de la mise au rebutde la machine.

Si vous devez vous en débarrasser vous-méme, demandez

I'aide d'un spécialiste de I'éliminationdes déchets industriels.




tes sur l'entretie

« Utiliser dans une piéce avec le moins de poussiére possible.

« Utiliser dans une piece aussi aérée que possible.

« Important :essuyez régulierementle réservoir d’huile pourle garder propre et
éviter I'accumulationd’huile.

- Conservez le filmde transfertdans un sac. L'éliminationde la poussiére
accumulée sur le supportpeutendommagerle supporten raison de I'électricité
statique.

« En quittantl'atelier aprés les heures de travail, ne laissez aucun supportsur le

supportdu rouleau. La poussiere adhérera au support.

Gestion des médias

« Utilisez les supports recommandés. Veuillez utiliser les supports

recommandés par Adkins pourgarantirdes transferts fiables et de haute qualité.

+ Soyez attentifa la dilatationet a la contractiondu support. N'utilisez pas de support
quivientd'étre ouvert. Le supportpeutse dilaterou se contracteren fonctionde la
températureet de I'humiditéde la piéce.

Ouvrez |'emballageet laissez- le s'adapter au lieu d'utilisationpendantau moins 30
minutesavant de le charger dans la machine.

- N'utilisez pas de supports ondulés. Cela risque non seulementde provoquerun
bourrage du support, mais aussi d‘altérer la qualité du transfert. Redressez tout
supportconsidérablementonduléavant utilisation.Lorsque vous enroulez un support
couché de taille standard pourle stockage, assurez-vous que le c6té couché

est orientévers 'extérieur.

+ Réglez la températuredu chauffage en fonctiondes caractéristiques du support.

« Ne laissez pas le supportchargé pendantdes périodes prolongéesavec le
chauffage allumé.

« Avec certains types de supports, sous des températureset une humidité
élevées, le transfert peutétre affecté. Soyez prudentquanta I'endroit

ou les supports sont stockés.

« Avec certains types de supports, si le supportest laissé exposé a I'air, la couche
réceptrice d'encre peutchanger, provoquantdes défauts d'imagetels que

des couleurs floues et des bavures.

Précautionsde sécurité

Panneaux d'avertissement et panneaux obligatoires

Signes d'avertissement

«Avertissement ; électricité » et il est utilisé pouravertir
les gens sur le risque d'entrerdans
contactavec |'électricité (par exemple, choc électrique,

risque d'électrocution,tension dangereuse).

«Surface chaude » etil est utilisé pouravertir les gens de faire
attentiona éviter d'entreren contactavec
contactavec une surface chaude.

«Risque d'écrasement » et il est utilisé pouravertir les gens
prendre soin d'éviterd'entreren

contactavec des pieces mobiles pendantle fonctionnement.

Précautions d'installation
D]

lieux exposés a

endroitsavec des irrégularités

lumiére directe du soleil surfaces

endroitsou les vibrations  Lieux directementexposés
est généré a la climatisation

Lieux soumis a des variations . N
. . Lieux ou ouvert
importantesde températureou

d'humidité les flammes sont présentes

-
-
= C v
-
= <20°C/68°F
>28°C/82°F
0,
<35% /°

>70%




Déballageetinstallation

Déballage et installation

Déballage Installation

Avantd'installerla machine, assurez- vous que I'espace Les panneaux latéraux du radiateur sont fixés par des
nécessaire est disponiblea I'endroitenvisagé. Le lieu d'installation vis pourle transportet doiventétre

doitdisposer de suffisammentd'espace pourla machine ainsi que retiré et la connexionde la portedu filtre vérifiée.

pourles taches de transfert. Voir au verso.

Retirez la vis marquée (A) quifixe le panneau latéral. Une
fois la vis retirée, soulevez doucementle panneau latéral

) _— I C) vers le haut pourretirerle
Lors du déplacementde I'article emballé, insérez et © P

N . . panneau
ascenseur ou les marquages donnentdes instructions.

Procédez au retraitdu panneau latéral du c6té opposé,

en retirantla vis (B).

Placez la boitedans une positionplate et de niveau,

et que vous disposez de suffisammentd'espace pourdéballer
et retirez la machine de la palette.

Retirez les vis de fixationdu transport.

Il est recommandéque 4 personnes souleventles cotés et le

couvercle vers le hautet au-dessus de la machine, en prenant . . o, ) o
. L Une fois les deux cotés retirés, retirez les deux vis qui
soin de ne pas endommagerrayer les surfaces extérieures.

maintiennentle capot du capot

en place. Il'y a une vis de chaque c6té située commeci-

L'emballage protecteurpeutétre retiré de la machine.
dessous.

L'emballage contientdeux rampes qui permettentde déplacer la
machine hors de la palette. Il est recommandéque 4 personnes

manceuvrentla machine hors de la paletteet la mettent
en place.




Déballageet installation

Déballage et installation Environnementde travail

Installation Lieux d'installation

Avant d'installerla machine, assurez- vous que l'espace nécessaire

Positionnez la machine devant!'imprimantea utiliser. L'imprimante
est disponiblea I'endroitenvisagé. Le lieu d'installationdoitdisposer de

et la machine doiventétre parfaitementalignées pourque le

L i i suffisammentd'espace pourla machine ainsi que pourles taches de
filmpuisse étre déroulé correctement.

transfert.
En cas de mauvais alignement,le supportpeutse déplacer ou se

déplacer pendantle fonctionnementce qui peutentrainer des

problémes.
Largeur Profondeur Hauteur

Utilisez un ruban @ mesurer pour vérifier que I'avant de la machine 980 mm 1140 mm | 1430 mm

est aligné avec votreimprimante.

Top View
- 4800mm e
A I oy
S00mim o more
I — i
R 1000mun o1 move
. »
c
E
s
o
~
T L T T
A l'aide d'unniveau a bulle, si possible (avec des pieds réglables),
assurez-vous d'abord que I'imprimanteest de niveau. . y
Side View

nivelez la machine en abaissant les pieds en caoutchouc, via

le rouage de réglage rouge.

Branchez la fiche sur une prise adaptée ( n'utilisez pas de rallonge)

et allumez 'appareil via le boutonvert marche/arrét.

Si le systeme ne s'allume pas, assurez-vous que l'arrét d'urgence

n'est pas engagé. el i 2

Assurez-vous que le cordond'alimentationn'entre pas en contact
avec des pieces mobiles ou toutautre objet.

source de chaleur et ne constituepas unrisque de

trébuchement. a 0 . .
Température de I'environnementde travail

Pour garantirun transfert fiable, utilisez la machine dans un
environnemententre 20 et 28 °C.

Emission de bruitaérien

Pendant I'utilisation,le son pondéré A

L'émission est de 70 dB (A) ou moins




Chapter1l
Before Use

\I‘
@ About this chapter

This chapter describes information to know before use,
such as part names and installation instructions.

—_—
I

Part Names and FUNCLIONS oo
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Operating panel...... s
Front & Rear SENSON ...
POWAET DOX oo eeeseseses e
Powder shaking blade...ce.
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Avantutilisation

Noms et fonctionsdes pieces

Oven

To cure and set the
transfer powder. Heat emission holes

Operating panel
Equipped with keys for
operating the machine and an
LCD that displays setting items.

Heat emission holes

>

T’ -

‘e \ /
=\" Hidden All-in-one smoke purifier
Purify the smoke and gases generated

during the transfering process.

Powder Shield To prevent powder splashing.

; ~
MediaPre-heat : FrontSensor
Heat the powdertoan |  Detectand identify the
appropriate temperature  :  position and status of Powder tray
before printing. ¢ the printing material

' (Media).

Front Vacuum roller
Ensure and maintain the flatness of the printed
material during the transport of the film.

Powder box
Storing and supplying adhesive powder.

Powder preheat




Avantutilisation

Arriere

Rear Vacuum roller
Ensure and maintain the flatness of the printed Oven
materal during the transport of the film. To cure and set the transfer powder.

Wheel

Fix the machine position.

Powder tray

Heat emission holes

Cooling fan
Auxiliary media cooling.

teoopoooo0pOmARNNT UV ULUUUUYD

Rear Sensor
Detect and identify the position and
status of the printing material (Media).

Take-up roller
Winding and collecting the printed material.




Panneau de comma

Avantutilisation

Utilisez le panneau de commande pour spécifier les parameétres d'impression ou faire fonctionnerla machine.

Puissance principale . Ipforma_nop - Poudre - Poids dela poudre
Appuyez pour allumer£teindre la L'introductiondétaillée de chaque
machine interface (I0) Paramétre d'entréesortie

. Arrétd'urgence
Appuyez pour arréter rapidementet immédiatemente fonctionnemente la

machine en cas d'urgence ou de danger potentiel
r roule

'. Ecran tactileintelligent
Affiche les éléments suivants :

Sept fonctions
Mode automatiquernanuel
Température de chauffage (clignoteavec la températurecible pendantle chauffage)

Pré-température(clignoteavec la températurecible pendantle chauffage)

Parametre

Menu principal

1. Présentation de la fonction

Icone Détails ‘

Lien

«Mode LINK» ne peutétre activé qu'en mode automatiquede la machine.
Le mode Link désactive le capteur de filmet demandea la machine de tirer le filma travers le
sécheur, qu'ily ait ou non du filmdevantle capteur. Ceci est utilisé a la fin d'un travail.

Pour activer la fonctionde chauffage de la machine.

Saupoudrage

Pour initierle rouleau de la boite a poudre poursaupoudrer la poudresur le film.

Pour démarrer le fonctionnement/aspiration du rouleau aspirant.

Pour initierle moteurde reprise et le systeme de tension.

Tremblement

Pour activer la fonctionde secouage de la poudre (pour retirer I'excédent de poudredu film).

Alimentation

Pour démarrer le mouvementd'aspiration, initierle mouvementd'alimentationpapier de la
machine en mode manuel et partiellementautomatique.




Avantutilisation

2. Témpérature !
B |

Icone Détails

Affiche la températureactuelle du four (clignoteavec la températurecible pendantle chauffage).

Température de chaleur

Pré-temp Affiche la températureactuelle du préchauffeur (clignoteavec la températurecible pendantle chauffage).

Poudre Affiche la capacité actuelle de poudredans le capteur de poids,
affichage indiquantune valeur minimalede 0 et une valeur maximale de 100 (0-100).

3. Parameétres
D |

Les paramétres peuventnécessiter un ajustementen fonctiondu
film, de la poudreet des paramétres d'impression que vous utilisez.

Parametres initiauxsuggérés donnés ci-dessous a titre
indicatif :

1) Force de secousse

Tl Chaleur Alimentation Fréguence de l'intensitéde la lame de poudre.

Force Température Vitesse )
2) Température de chaleur

Température de fonctionnementzible du four.

K 3) Vitesse d'alimentation
Préchauffage X s ) . .
La vitesse d'alimentationdu supporten mode manuel et en mode automatiquepartiel.

4) Pré-température
Température de fonctionnementde la zone de préchauffage.

4. Parametres d'entréefortie

Les parameétres affichés ici correspondenta I'état de fonctionnemente leurs
0 0 Q Q noms respectifs et ne prennentpas en charge le réglage manuel.

Film Film

Oans Collecter
Tremblement ~ Bas
Ceinture el

Poudre Chaleur

e ' ' '
' ' !
' ' '
- Allumédétecté : Désactivé/Non détecté  §
'
. ' ' !
' ' )

udre Lien

La couleur de l'icone varie en fonctionde I'état de fonctionnementde la fonction.
Rouge : état de fonctionnementon atteintdétecté

Gris: statutde travail atteintdétecté

Sec

Rouler S, d Séchage Chaleur
Poudre aupoudrage [o]

Pour déterminerl'étatde fonctionnementspécifique, veuillez contactervotre

> revendeur ou appuyez sur le bouton«?» pouren savoir plus.
IMPORTANT

5. Mode AutoManuel

MOde Mode voiture :

Lorsque la valeur de capacité de poudreatteintenviron 80 et que les conditionsde températuredu four ontatteintla température

A u to spécifiée et que le capteuravant a détecté le film, la machine peutlancer le mode de transfert automatique,permettanta une personne
d'opérer plusieurs

machines simultanément.

La machine alimente automatiquemente supporta la vitesse de I'imprimante le durcitet I'enroule

Manuel

le filmsur le noyau de prise.

Mode manuel :
Basculez pourchoisir le

mode automatiqueou le mode
manuel de la machine.

En mode manuel, la machine permetle réglage de divers parametres, permettantune surveillance et un réglage
en temps réel des opérationsde la machine offrantun contréle manuel complet.




Avantutilisation

Capteur avant et arriére Lampes chauffantes

Le capteuravant est utilisé pour détectersi la machine a alimentéle support.La machine

est équipée d'un capteur avant, situé sous le préchauffage du support.

&

T ITTIT
Capteur avant e

o=

S " £

Les G e ihféfen kdarhpet chadéfemens & haut
ctrdéfage (idarapgéeifdibieure se trouvestaleri tealadeeitialineettitiemtation)

Le capteuravant dispose de niveaux de hauteurréglables,

permettantaux utilisateurs de I'ajuster a la positionappropriéeen fonction
de leurs besoins.
Associé a notre solutionde chauffage intelligenteunique, qui offre

consommationd'énergie efficace.

Capteur de tension

Le capteur de tension est utilisé pour mainteniret ajuster la tension du matériau d'impression.
En outre, il aide a maintenirla qualitéd'impression, a faciliter le transfert de poudreet a
assurer un positionnementd'impression précis en ajustantla tension du matériau

d'impression.

I\I I
Une fois la cuisson du filmde transfert terminée, celui<i sort du four. Le capteurarriére n O I
est utilisé pour détectersi le filmde transferta terminéla cuisson et est sorti de :__lﬁ !‘,_.__
l'arriere.
| f_l I

—

T
"
'
"
"
"
'
"
v
"
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Boite a poudre

Capteur de tension

Les principales fonctionsde la boitea poudre comprennentle stockage de poudre, Situé sous le rouleau récepteur.

I'approvisionnementen poudreet le remplacementpratiquede la poudre, garantissant un
approvisionnementcontinuen poudreet des résultats d'impression de haute qualité.

Lames de secouage de poudre

Secouage de poudre
lame

Contribuea la distributionuniformede

la poudrede transfertgrace au mouvement
vibratoire, garantissant ainsi des

résultats d'impression de haute qualité et
cohérents, situé sous le rouleau a vide.

Préchauffage de la poudre

Son butest de maintenirun niveau élevé de sécheresse
pourla poudrethermofusiblea I'intérieurde la boite,
I'empéchantainsi d'absorber I'numidité.




Avantutilisation

Rouleaux a vide doubles

Grace a une doubleaspirationavant et arriere, la précision d'alimentationdu
papier est assurée pendantle processus de transportdu film, ce quilui
permetde mieux adhérer a la bande transporteuse. Cela garantitune cuisson
uniformedu filmde transfert.

| Rear Vacuum Roller

= T =
o]

I il
Lﬂ——on u@——:'

Une fois le film détecté par le capteur arriére, le rouleau d'aspirationavant
arrétera l'aspirationmais continueraa transporterle film, tandis que le rouleau
d'aspirationarriére maintiendrales fonctionsd'aspirationet de transport.

Bouclier de poudre

1

Powder Shield g
2 >

La fonctiondu bouclierantipoudreest d'empécherles éclaboussures de poudre.
Si le couvercle est ouvertpendantque la machine est en marche, la fonctionde

secouage de la poudres'arrétera. Une fois fermé, la fonctionde secouage de la
poudrereprendra.




Chapitre2

Fonctionnementde base

- l.
@ A propos de ce chapitre
Ce chapitre décritles informationssur le fonctionnementde base, telles que

la maniere de charger les supports d'impression, d'utiliser correctementle
mode automatiqueet le mode lien.

Flux de travail suescemmamee e e Mode automobile,..cmer v snmamane 2-5
Mise sous/hors tension Passer en modeautomatique...............cccceeecn. 2-5
Mise sous tension Conditions du mode automatique....................... 2-5,6

Mise hors tension Coller les médias

Arrétd'urgence Modelien  acvncemrmemmsrearnmms

Réglage de la hauteurdu capteur .o 24

Chargementdu SUppOrten rou|eau..........................-........................2—4
Pouvoir de coulage wmmmmmussimasssmmsssmmesspmmsal -




Fonctionnement de base

Flux de travail

Voir [ allumerfteindrel'appareil ]

Mise sous/hors tension Pages 2-3.

Voir [ Puissance de chargement ]Page 2-4.
Chargementdes médias

. Voir [ Chargement de la poudre ]Page 2-5.
Poudre a verser

et aiaasie Voir [Mode Auto] Page 2-5,2-6.

. Voir [Mode Auto] Page 2-7.
Mode lien

1. Veuillez noter
La machine utilisée pour démontrerle flux de travail dans cette section

différe du modéle réel, mais la séquence globale du flux de travail
reste la méme.




Fonctionnement de base

Mise sous/hors tension

Arrét d'urgence

Mise sous tension

1) Appuyez pour activer ‘
2) Tournez le boutonvers la droite pourquitter !

Appuyez pour allumer la machine

L'arrét d'urgence ne peutétre activé que dans les
situations suivantes :

- Scénarios d'urgence : En cas d'urgenceou de danger
potentiel,le boutonou l'interrupteurd'arrét d'urgence

est utilisé pour déclencher rapidementl'arrét d'urgence.
Cela arréte rapidementtous les mouvements

de la machine pouréviter les blessures ou les dommages
matériels.

- Perte de controle : Si I'opérateurperd le contrdle

de la machine et est incapable de gérer

En cas de circonstances imprévues, I'arrét d'urgence est
utilisé pour arréter rapidementle fonctionnement

de la machine.

- Dysfonctionnementde I'équipement :En cas de
dysfonctionnementou de fonctionnementanormal de
I'équipement,l'arrét d'urgence permetd'éviterd'autres
dommages et protégea la fois les opérateurs et
I'équipement.

- Controles de sécurité : Lors des opérations de maintenance
ou de contrélede sécurité, il peutétre nécessaire

d'activer l'arrét d'urgence pourassurer la sécurité

du personnel.

Il est importantde noterque l'arrét d'urgence est destiné a
répondrea des situations urgentes ou a assurer la sécurité,
il doitdonc étre utilisé avec parcimoniedans des
circonstances normales.

Apreés avoir activé l'arrét d'urgence, une inspectionet un
entretienappropriés de la machine sont généralement
nécessaires pourgarantirsa sécurité et son
fonctionnementormal.

Appuyez pour éteindrela machine

Assurez-vous que la machine terminel'opérationde
transfertavant de couper I'alimentation.




Chargement des médias

Réglage de la hauteur du capteur

glage de la hauteur du capteur .

-

Niveaux de hauteur réglables a l'infini

Chargement du film/support

Attendez que les médias soient suffisamment longs

La longueur du support doit généralement atteindre prés du sol, voir

ci-dessous.

T )

roduisez le support dans le shaker

L'entrée se fait comme indiqué sur le schéma, au dessus de

la plaque de préchauffage.
AAttention, chaud !
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Fonctionnementde base

Chargement du film/support

Faites passer le média dans l'aspirateur.

rouleau

Assurez-vous que le support est placé sur le rouleau a vide, en le
maintenant droit, et maintenez-le en place.

tivez la fonction « Aspirateur ».

Activez le rouleau a vide pour maintenir le film en place.

Manuel

eglez la position des porte-poudre.

Avec les supports de support poussés pres du support, cela garantit qu'une quantité
minimale de poudre tombera a I'extérieur ou hors du film, réduisant ainsi

l'intervalle de réapprovisionnement en poudre.




Fonctionnement de base

Poudre a verser Mode automobile

Poudre a verser Passer en mode automatique

Activez la fonction« Chauffage ».- (15 minutesde
préchauffage sont recommandées avant

(passage a l'étape 2).

outde poudredans la boitea poudre.

2 Bac a poudre
La poudreadhésive ouverte peutétre stockée dans le bac a poudre

pourfaciliter son extractionen vue du prochainajoutde poudre.

Activer la fonctionautomatique

Conditions du mode automatique

Pour que le mode automatiquefonctionne,les conditionssuivantes sont requises.
1 La machine doitdétecterla présence dufilm
(au niveau du capteur de filmavant)

Filsd II]CG:F est r%uge, cela iﬂldeiﬁueque .
ia

epowde
Coll¢etamé Eontété détectés;; si l'icone est
grise, enquétezet traitez le probleme

sous-jacent.

Tremblement Bas
Ceinture ver

Poudre Chaleur

Sec

Rouler [ dch Chaleur
Poudre Saupoudrage Séchage




Fonctionnement de base

Conditions du mode automatique Chargement du filmAupporta enrouler

p Le capteurde poids de poudre .tﬁepdezque le film passe
a atteintenviron 80 % ou plus

Si la valeur est supérieure ou égale a 80, il s'agit

Alimenigfionsousasidelpapsoddeau

conditiondu mode Auto.

g La températurea atteintla
températurecibleféglée

Chaleur principald] Préchauffage

Poudre

A _

nxez—le sur un noyau de réceptionen carton.

15 El

Tremblement

. T
Force sérature Vitesse ’ I . I

Alimentation

Rouler

Intervalle

La températureaffichée dans la « Température de
chauffage » du menu principaldoitcorrespondrea la
«Température de chauffage » définiedans le parametre.

=
achine est maintenanten mode partiellementautomatique
mode

Une fois que la machine remplitles trois conditionsci-dessus, : =

. . V2 La machine sera en mode entierement
e”e entreen ,mofje S.eml'aUtomathuer permettantl eta pe automatiquelorsque le capteur de tension atteindra
suivante de 'opération.

son pointle plus élevé.




Lorsque la machine est pleine

Mode automatique

e

Une fois le mode entierementautomatiqueactivé, la bande d'alimentationcommence
a reculer, le rouleau a vide cesse de fonctionneret le systéme de tension tire et resserre

progressivementle supporta travers le four.

La courroie se déplaganten sens inverse garantitl'absence de plis et de froissements

apparaitre dans le film.

Le rouleau a vide fonctionnepar intermittence,ce qui permetau filmde s'auto-aligner

et d'assurer une alimentationdroite.

Fonctionnement de base

Mode lien

Mode lien

N\ s
- —  Le modelien ne peutétre activé qu'unefois I'opérationde

— transfert terminéeen mode automatique.

1 Activer le mode lien

Chaleur principale| Préchauffage

Température Température

2 Une fois 'impression terminée, déroulez 500 mm
puis coupez le film.

Vue de dessus

T

e
O @]
{5 O
] (@]
=
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Aprés avoir lancé le modede liaison, la machine terminera
automatiquemente travail de chauffage final, garantissant que le
dernier supportdans le four est entierementcuitjusqu'a ce qu'iln'y ait plus def§upport

a l'intérieur.

Le systeme continuede tirer le média alors que le capteuravant est
désactivé en mode liaison.




Chapitre3
Consignes d'entretien

i ; .
@ A propos de ce chapitre
Ce chapitre concerne certaines directives d'entretienquotidiende la

machine. Un entretienappropriéde la machine peutprolongersa durée
de vie.

Entretien de routine S =
AVANT ULITISATION. ....eevvesssesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssmsssssssssssasnnes 3-2
. 3-2

Nettoyagedu four G =)

Apres utilisation ............

Remplacez réguliérementle filtre s, 3-3
Commentremplacer le boitierdu filtre v 3-3
Cycle deremplacement s 3-3



En raison de la grande quantitéde glycérine dans

N\ la compositionde I'encre blanche DTF, il est
IMPORTANT normalque de la condensationd'huileet d'eau

apparaisse sur la surface métalliqueapres I'utilisation
de la machine. Afin d'éviter
condensations'accumulant

sur la machine pendantune utilisationa

longterme, veuillez suivre les instructions
d'entretienci-dessous.

Avant utilisation

Chaleur principale| Préchauffage
Poudre
Température Température

Lien %Depoussmr .

Il est recommandédactiver la fonctionChauffage pendant
15 minutesavant de commencerchaque séance de travail pour

améliorer I'efficacité du durcissement.

Apres utilisation

Chaleur principale| Préchauffage

Température Température

Aprés chaque journée de travail, veillez & activer la fonction
«Chauffage » pendant15 minutespourréduire la consommationd'eau.

et la condensationd'huile.

Consignes d'en

Nettoyage du four

"
Pulup suesas

Ouvrez le fourde la machine et essuyez I'huilea I'intérieurde la

aalimtérdeigledageidimeilde guidage d'huileet de toutes les surfaces internes.

En raison de I'accumulationde glycérinehuile provenantde
Encre DTF, il est extrémementimportantde prendre le temps
chaque jour pour nettoyersoigneusementl'exces d'huilede toutesles surfaces

(y compris l'intérieurdu couvercle/capot).

Les résidus d'huilene peuventpas étre complétementéradiqués en raison de I'huile
particules en suspension dans I'air, ce quiformede la condensation

sur différentes parties de la machine.

Le faitde ne pas nettoyerles surfaces quotidiennemenipeutentrainer une accumulationd'huile.
des fuites et des accumulationsde liquidedans diverses parties du systeme

peuvententrainer des pannes.




Consignes d'entretien

Remplacez régulierementle filtre

Remplacez régulierementla cartouche filtranteen fonctiondes conditionsde fonctionnementreportezvous au guide de remplacementde la cartouche filtrante(comme ci-dessous) :

1. Commentremplacer le boitierdu filtre

Desserrez les vis de fixation
2 the filter,box panel then 3 Retirez les anciens filtres et installez-les

ez le purificateurde fumée. pourrevéler les filtres les nouveaux filtres (Carbone en bas)

2. Cycle de remplacement

Utiliser le statut Cycle de remplacementsuggéré

Utilisationa basse fréquence 3 mois

- l L)
3. Conseils

entfiltrantest un élémentconsommableet doitétre remplacé régulierement.

2 cle de remplacementde I'élémentfiltrantne garantitpas la qualité de conservation du produit.

3 ison deg difideeqits grenaries (diviilsationsheefrylideuencadetilipatiamtstisnesshiirantdoitétre remplacé.

4 lacez helémentfikimnien e mPopRaBHNIRRHEJarantirque le filtrea fumée




Chapitre4
Garantie et déclaration

i R
i A propos de ce chapitre

Ce chapitre concerne la garantie et la déclarationde la machine

Garantie et déclaration M p—

Modificationde la conceptlon4-2

Garantie .
Déclaration de conformité
Evaluation des risques liés a lnstallation 4@
Evaluation des risques liés aux machines . 4-6

SChEMa dES PIBCES euvuuerrrrmrrerereerssrmsenssemasssessssseessssssessenssenss 4= 7,8



Garantieet declaration

1. Modificationde la conception

Avec la politiqued'améliorationet/ou de modificationconstante pour répondre
aux conditionschangeantes, le droitest réservé de modifierla conceptionet/ou
spécifications a toutmomentsans préavis, et par conséquent

les spécifications peuventvarier et ne pas étre conformesa ce manuel.



Garantieet declaration

1. Garantie (garantie limitée)

Adkins garantitque la machine est exempte de défauts de matériaux et de fabricationpendantune période de 12 mois a compterde la date d'achat.

la date de livraison. La machine est livrée avec une garantie d'unan sur les piéces.

Cette garantie couvre toutes les piéces nécessaires a la réparationdes défauts, sauf lorsque les dommages résultentd'une mauvaise utilisationou d'unabus, d'unaccident,

modificationou négligenceou lorsqu'une machine a été mal installée.

Si une machine est couverte par la garantie, elle doitétre renvoyée a |'usine pour examen et réparation, si sur place
le remplacementdes composants n'est pas possible. Adkins fera toutson possible pourréparer la machine du client. La garantie
La garantie ne sera effective que lorsque Adkins autorisera I'acheteur d'originea renvoyer la machine a l'usine et seulement lorsque le produit,

apres examen, s'avérera défectueux.

Si nous estimons qu'une piéce de cette machine présente un défaut de matériau ou de fabrication, elle sera remplacée ou réparée gratuitement,
a conditionque la presse ait été installée et utilisée correctementet qu'elle n'ait pas été soumise a une mauvaise utilisation.Dans des
circonstances exceptionnelles, si Adkins autorise une machine de remplacement,la garantie de la machine de remplacementexpirera a la date

anniversaire de la facture de la machine d'origineadressée au client.

Afin que cette garantie soit effective, aucun retourde machine ou de piéces ne pourra étre effectué sans l'accord préalable de I'usine.

autorisation. (Cela exclura les éventuels frais de déplacementet/ou de transportqui seront facturés a notre discrétion).

Il s'agit de la seule garantie donnée par la société ; il n'existe aucune garantie quis'étende au-dela de la descriptionfigurantsur le
face des présentes. Le vendeur décline toutegarantie implicitede qualité marchande et/ou toutegarantie implicited'adéquationa un usage particulier.
usage particulier ; I'acheteuraccepte que les marchandises soient vendues « telles quelles ». Le seul butde la machine est d'étre utilisée pour
DTF, en dehors de cette utilisation, Adkins ne garantitpas la machine. L'intégralitédes risques liés a I'utilisation,a la qualité et aux performances de la machine est a la charge de I'utilisateur.
La responsabilité de la machineincombeau client. (Aucune réclamationde quelque nature que ce soit ne pourra étre supérieure au prix de vente du produitou de la piéce

sur laquelle la réclamation est formulée).

En aucun cas, Adkins ne sera responsable de touteblessure, perte ou dommage,y compris la perte de profits, la destructionde biens ou touteautre
dommages spéciaux, accessoires, consécutifs ou indirects résultantde l'utilisationde la machine ou du matériel quil'accompagne.

Cette limitations'appliquera méme si Adkins ou son agent autorisé avait été informéde la possibilité de tels dommages.



CHARTERHOUSE HOLDINGS PLC
DECLARATION OF CONFORMITY

HEAT PRESS TECHNOLOGY

Application of Council Directives: | European Low Voltage Directive (LVD),
European Machinery Directive (MD),
Electro Magnetic Conformity (EMC)

Standards to which Conformity is
Declared: (LVD): EN 60204-1:2018

(MD): EN ISO 12100:2010 2006/42/EC Annex1
(EMC): EN 61000-6-2:2019

Manufacturer's Name: Charterhouse Holdings Plc

Manufacturer's Address: Oakridge Park, Trent Lane, Castle Donington,
Derby DE74 2PY
United Kingdom.

Type of Equipment: DTF Inline Shaker Cure Unit

Standards Compliance:

Model Number:

STl UMD, | ettt a ...

Y Al OF M AU G ULE: oottt ettt ettt et e e et e e e et et et e e e e e e e e e eaaaaaaas

I, the undersigned, hereby declare that the equipment specified above conforms to the above
directives and standards.
\ /] Q 7/

Place: Castle Donington, United Kingdom Signature: r} I

- _ale-

Date: September 2024 Full Name: Miles Carter
Position:  Chief Executive

European Union Apthorised Representative.

Address: LGI Netherlands B.V
Kappstadweg 34A

Signature: 1047 HG Amsterdam

Full Name: Micha Jacobs
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Schéma des pieces




Schéma des pieces
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Numéro de schéma Adkins Basic/Description du manuel Code de piece Quantité par machine Numéro de schéma Adkins Basic/Description du manuel Code de la picce Montant par machine
1 Moteur a rouleau sous vide COM600-SUCT 1 18 Fusible (15 ampéres) EE-51-016-C 1
2 Ligne de détection de température 1201-05-08-012 1 19 Interrupteur de sécurité & secousses EE-40-001-A 1
3 Carte de commutation pour moteur pas & pas EE-15-056-A 1 20 Capteur et récepteur de poudre EE-23-010-A 1
4 Tableau de commande principal EE-15-047-CN 1 21 Capteur de film avant 7103-01-021B 1
5 Carte de thyristor a seize voies EE-15-049-CN 1 22 Ventilateur d'aspiration de papier (1.2a) EE-25-009-A 8

7101-11-09-003 " Filtres d'extraction DTF AF-21:09003A & 1
. ;. -11-09-1 litres a'extraction
6 Ventilateur axial (0,23) 23 AF-21-09-004A

7 Moteur de secouage de WZDK13-38G-3 1 24 Poignée de capot AF-16-09-761A 1
8 poudre Moteur de 800-600-POUSSIERE 1 25 Tube chauffant supérieur VIBE-17-13-020 4
9 dépoussiérage 800-600-TU ' 26 Tube chauffant inférieur V16E-17-13-019 4
10 Moteur de prise Capteur de tension AF-20-09-049A ' 27 Rouleau de réception 600 mm V16A-01-02-84A 1
1 et de gravité Alimentation 24 EE-26-003-D E 28 Barre de tension V/16A-04-01-001 1
12 V (6,5 A) Alimentation 24 V (14,5 A) EE-26-003-B 1 29 Vérin a gaz F2022-10-09-01 2
13 Interrupteur dalimentation AF-20-09-049A 1 30 Capteur de film arriére XR-01-094 1
14 principal du capteur de secousses AF-22-09-23A 1 31 Charniére de capot/porte AF-18 09 077 4
15 Ecran tactile AF-20-09-023A 1 32 Roue AF-17-09-358A 4
16 Bouton d'arrét d'urgence AF-17-09-339A 1 33 Elément chauffant pour bac & poudre SF§7300-11-06-002 1
17 Porte-fusible EE-51-016-B 1 34 Transformateur d'isolement DU 21-09 009B 1




