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_ Einfuhrung

Vielen Dank fur den Kauf der Adkins Inline Max 1600
Schuttelhartungsanlage (nachfolgend , Die Maschine”
genannt).

Die unbefugte Vervielfaltigung jeglicher Teile dieses
Dokuments ist strengstens untersagt.
© Adkins. Alle Rechte vorbehalten. Copyright

Vorsicht

Adkins haftet in keiner Weise flr Schaden jeglicher Art (einschlieBlich, aber
nicht beschrankt auf entgangenen Gewinn, indirekte Schaden, besondere
Schaden oder sonstige finanzielle Schaden), die aus der Nutzung oder der
Unmaglichkeit der Nutzung der Maschine entstehen, auBer wie in den

Garantiebestimmungen von Adkins vorgesehen.

Dies gilt auch dann, wenn Adkins lber die Moglichkeit solcher
Schaden informiert wurde. Wir haften beispielsweise nicht fur den
Verlust von Datentragern oder anderen Materialien durch die
Nutzung des Geréts, noch fur indirekte Schaden, die durch
gedruckte Materialien verursacht werden.

Bitte beachten Sie, dass wir fur finanzielle Schaden oder
entgangenen Gewinn, die aus der Nutzung der Maschine
entstehen, sowie fur Anspruche Dritter nicht haften.

Anfragen

* Dieses Handbuch beschreibt die Bedienung
und Wartung der Maschine.

* Die Abbildungen im Handbuch kénnen vom
Aussehen einiger Modelle abweichen.

« Lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch und vergewissern Sie sich, dass Sie sie
vor der Verwendung verstanden haben.

* Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, die Richtigkeit der
Informationen in diesem Handbuch sicherzustellen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler, falls Sie Unstimmigkeiten feststellen.

+ Dieses Handbuch kann im Zuge von Verbesserungen ohne vorherige

Ankiindigung geandert werden.
CE-Erklarung

Dieses Gerat wurde gepruft und fur konform mit den in der
Konformitatserklarung festgelegten Anforderungen
befunden.

Luftschallemissionen

Produkterscheinung

Bitte beachten Sie, dass die Beschreibungen des
Produktaussehens in der Bedienungsanleitung hauptsachlich auf
dem von Ihnen gelieferten Produkt basieren. Wir stellen sicher,
dass die Hauptfunktionen des Produkts unverandert bleiben, und
nehmen gleichzeitig kontinuierlich dezente Anpassungen am
Produktaussehen vor, um ein optimales Design zu erzielen. Diese
Anpassungen zielen darauf ab, das Gesamtbild und die Haptik
des Produkts zu verbessern und Ihnen so ein optimiertes
Benutzererlebnis zu bieten.

Im Falle wesentlicher Anderungen werden wir Sie umgehend
Uber die entsprechenden Kanéle benachrichtigen, um
sicherzustellen, dass Sie stets Uiber die neuesten
Produktinformationen informiert sind.

Maschinen - Verwendungszweck

Automatische Pulverisierungs- und Fixiermaschine fur
Direkttransfermedien. Die Maschine tragt das Fixierpulver auf
die Tinte auf der Transferfolie auf und schmilzt es, um einen
Textiltransfer zu erzeugen. Sie verflgt Gber eine integrierte
Filter- und Absaugvorrichtung zur Entfernung von
Nebenprodukten, die beim Erhitzen entstehen. Alle
Komponenten des Direkttransferverfahrens sind flr den
gewerblichen Einsatz geeignet. Die Maschine ist ausschlieRlich
far den oben genannten Zweck bestimmt. Jeglicher
Missbrauch der Maschine auRBerhalb der Verwendung zum
Pulverisieren und Fixieren von Direkttransferpulver oder
-medien wird dringend abgeraten und ist nicht von der
Herstellergarantie abgedeckt. Das Einbringen anderer
Materialien als Direkttransferpulver oder -medien in die
Maschine kann zu Schaden an der Maschine und zu
Verletzungen der Benutzer fihren.

Der Adkins Inline Max 1600 unterstitzt entweder ein einzelnes DTF
Filmrolle mit einer Breite von 1200 mm bis 1600 mm oder zwei Rollen mit
jeweils bis zu 600 mm Breite im Dual-Roll-Modus.

Im Dual-Roll-Modus miussen beide Rollen mit demselben Drucker und einem einzigen
Druckwerk bedruckt werden. Die Verwendung mit zwei separaten Druckern wird nicht
unterstitzt und entspricht nicht dem vorgesehenen Anwendungsfall.

Nutzung des Systems.

Bei einem Dauerbetrieb der Maschine von 8-10 Stunden oder langer wird
die Verwendung eines externen Absaugsystems empfohlen. Bitte wenden
Sie sich an Ihren Adkins-Handler, um weitere Informationen und Hinweise
zur Installation und Verwendung eines externen Absaugsystems zu
erhalten.

Im Betrieb betragt die A-bewertete
Schallemission 70 dB(A) oder weniger.

NICHTLassen Sie diese Maschine wahrend des Betriebs
unbeaufsichtigt.

NICHTUnbefugte, unqualifizierte oder ungeschulte Personen dirfen
keine Maschinen bedienen - Kinder diurfen niemals die Maschine
bedienen oder dabei helfen.

III



Sicherheitsvorkehrungen

Sym bO | e Warnhinweise und VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung

In dieser Bedienungsanleitung kennzeichnen und erldutern Wa rnung

Symbole die Sicherheitsvorkehrungen. Das jeweilige Symbol

variiert je nach Art der VorsichtsmalRnahme. Machen Sie sich mit Die mitgelieferten Netzkabel sind ausschlieBlich
der Bedeutung jedes Symbols vertraut und bedienen Sie die far die Verwendung mit diesem Gerat bestimmt
Maschine sicher und korrekt. und durfen nicht fur andere elektrische Gerate
verwendet werden. Verwenden Sie keine
Beispiel far Sym bole anderen Netzkabel als die mitgelieferten. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
Bedeutung Branden oder Stromschlagen fuhren.
Die Nichtbeachtung der mit diesem Symbol Versuchen Sie nicht, das Kabel zu verdndern, um
verbundenen Anweisungen kann zum Tod oder zu Beschadigungen oder Briiche zu vermeiden. Das
schweren Verletzungen des Personals fihren. Lesen Auflegen schwerer Gegenstande, Erhitzen oder
Sie die Sicherheitshinweise sorgfaltig durch und Ziehen am Kabel kann dieses beschadigen und zu
bedienen Sie die Maschine entsprechend. Brénden oder Stromschlagen fuhren.
Vermeiden Sie die Verwendung in feuchten
Die Nichtbeachtung der mit diesem Symbol Umgebungen. Schiitten Sie auBerdem kein Wasser auf
verbundenen Anweisungen kann zu Verletzungen das Gerét. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann
von Personen oder Sachschaden fiihren. zu Brand, Stromschlag oder Funktionsstérungen fiihren.
Wichtige Hinweise zur Verwendung der Maschine Die Verwendung des Gerats unter
sind mit diesem Symbol gekennzeichnet. Bitte anormalen Bedingungen, beispielsweise bei
verwenden Sie diese als Referenzinformation. Rauch- oder Gasentwicklung, kann zu Brand-
oder Stromschlaggefahr fuhren. Schalten Sie
Verweist auf die entsprechende Seite mit das Gerat sofort aus und ziehen Sie den
weiterfiihrenden Informationen. Netzstecker. Sobald Sie sich vergewissert

haben, dass kein Rauch mehr austritt,
wenden Sie sich an Ihren Handler.

Weist auf eine VorsichtsmaRnahme hin, die Versuchen Sie niemals, das Gerat selbst zu
Aufmerksamkeit erfordert (einschlieRlich Gefahrenfalle reparieren. Dies ist gefahrlich.
oder Warnungen).

Die Maschine darf niemals auseinandergenommen oder
verandert werden. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
Kennzeichnet eine verbotene Handlung. Die kann zu einem Stromschlag oder einem Defekt fihren.

konkret verbotenen Handlungen sind in der

@0 60D P

Abbildung dargestellt. Verwenden Sie keine Verldngerungskabel. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Branden

Kennzeichnet eine erforderliche Handlung oder oder Stromschlagen fuhren.

eine zu befolgende Anweisung. Spezifische Halten Sie Fremdkorper wie Metallteile von

Anweisungen sind in der Abbildung dargestellt. den Stiften des Netzsteckers fern. Die

Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann
zu Brand oder Stromschlag fuhren.

Uberlasten Sie Steckdosen nicht durch den
gleichzeitigen Anschluss zu vieler Gerdte. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
Branden oder Stromschlagen fuhren.

Ist das Stromkabel beschadigt oder der Innenleiter freiliegend
oder gebrochen, bitten Sie Ihren Kundendienstmitarbeiter um
einen Austausch. Die weitere Verwendung kann zu Branden oder

anderen Gefahren fiihren.
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Warnhinweise und VorsichtsmalBnahmen bei der Verwendung VorsichtsmaBnahmen bei der Anwendung

Umgang mit dem Stromkabel

Stromschlag.

Fassen Sie den Netzstecker nicht mit nassen
Handen an. Die Nichtbeachtung dieser
Anweisungen kann zu einem Stromschlag

fahren.

Fassen Sie das Netzkabel beim Herausziehen des
Gerats immer am Stecker an. Ziehen Sie das Gerat
nicht am Netzkabel heraus. Die Nichtbeachtung
dieser Anweisungen kann das Kabel beschadigen
oder zu Brand oder Stromschlag fihren.

Verwenden Sie keine andere als die
angegebene Spannung. Die Nichtbeachtung
dieser Anweisungen kann zu Brand oder
Stromschlag fihren.

Verwenden Sie keine andere als die
angegebene Netzfrequenz. Die Nichtbeachtung
dieser Anweisungen kann zu Branden oder
Stromschlagen fuhren.

Sollten Metall, Wasser, Flussigkeiten oder andere
Fremdkérper in das Gerat gelangen, schalten Sie es
sofort aus. Trennen Sie das Gerat anschlieRend vom
Stromnetz und kontaktieren Sie Ihren Kundendienst.
Die weitere Verwendung kann zu Brand- oder
Stromschlaggefahr fihren. Halten Sie die Heizflache
auf der Medientransportflache staub- und
schmutzfrei. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
kann Funkenbildung oder Brande verursachen.

Halten Sie Kinder von dieser Maschine fern.

Verwenden Sie keine brennbaren Sprays oder
Lésungsmittel im oder um das Gerat herum. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Brédnden
oder Stromschlédgen durch Entziindung fihren.
Stellen Sie keine Vasen, Blumentdpfe, Tassen,
Kosmetika, Behélter mit Chemikalien oder

Wasser sowie keine kleinen Metallgegenstande
auf das Gerat. Flussigkeiten oder Fremdkorper
kénnen in das Gerat gelangen und Brande oder
Stromschlage verursachen.

>
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SchlieBen Sie das Netzkabel an eine polarisierte
Steckdose an. Stecken Sie das Netzkabel immer in
eine Steckdose in der Ndhe des Gerats und stellen
Sie sicher, dass es sich leicht wieder abziehen

lasst.

Ziehen Sie regelméaRBig (mindestens einmal jahrlich)
den Netzstecker und entfernen Sie Staub am und in
der Nahe des Netzsteckers. Wird Staub nicht entfernt,
besteht Brandgefahr.

Verwenden Sie keine andere als die
angegebene Spannung.

Prufen Sie vor dem Anschliel3en des Gerats die
Netzspannung und die Kapazitat des
Sicherungsautomaten. Schliel3en Sie jedes Kabel
an eine Stromquelle mit separatem
Sicherungsautomaten an. Wenn Sie mehrere
Netzkabel an eine Steckdose anschliel3en, die
denselben Sicherungsautomaten nutzt, kann
dieser auslésen.

Hinweise zur Wartung

Achten Sie unbedingt auf ausreichende Bellftung und
tragen Sie beim Umgang mit unbenutztem
Schmelzpulver Schutzbrille, Handschuhe und
Atemschutzmaske, da Partikel in die Augen oder den
Mund gelangen kénnen. Bitte treffen Sie entsprechende
VorsichtsmaBnahmen.

VorsichtsmaBnahme fur bewegliche Teile

Halten Sie Finger und andere Kérperteile von
beweglichen Teilen fern. Beruhren Sie die
Staubwalze nicht, solange sie sich dreht. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
Verletzungen an den Fingern, wie z. B. Haut-
oder Nagelrissen, fihren.

Halten Sie Kopf und Hande wahrend des
Betriebs von beweglichen Teilen fern. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
Verletzungen fuhren, z. B. wenn sich Ihre
Haare in der Maschine verfangen. Tragen Sie
geeignete Kleidung. (Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Accessoires.) Binden Sie lange
Haare zusammen.



VorsichtsmaBnahmen bei der Anwendung VorsichtsmaRnahmen und Hinweise

Heizung Verbrauchsmaterialien

Unter ,Maschinenverbrauchsmaterialien” versteht

Flissigkeiten dirfen nicht auf die Transportflache der man HeiBschmelzpulver und Transferfolie.

Medien gegossen werden. Die Nichtbeachtung dieser Die Sicherheit der Maschine basiert auf der
Anweisungen kann zu Heizungsausfallen oder Verwendung der von Adkins empfohlenen
Funkenbildung fuhren. Transferfolie. Um einen sicheren Betrieb zu
Beriihren Sie die Medientransportfldche nicht mit gewabhrleisten, verwenden Sie bitte die von

bloRen Handen, solange das Heizgerat heil3 ist. Die Adkins empfohlene Transferfolie.

Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Wenn Schmelzpulver von einem kalten Ort an einen
Verbrennungen fihren. warmen Ort gebracht wird, lassen Sie es bitte vor

Gebrauch mindestens drei Stunden bei
Raumtemperatur stehen (weitere Details finden Sie in
der Produktinformation).

Verbrauchsmaterialien sollten nicht Iangere Zeit der Luft
ausgesetzt sein; andernfalls kénnen sie ihre
Funktionsfahigkeit beeintrachtigen. Nicht benétigte
Materialien sollten luftdicht verschlossen und gelagert
werden.

Lagern Sie Verbrauchsmaterialien an einem kihlen, dunklen

Ort.

Verbrauchsmaterialien sollten fur Kinder unzuganglich

aufbewahrt werden.

Nach dem Offnen der Verpackung bitte
innerhalb von zwei Wochen verbrauchen.
Nach einer gewissen Zeit kann die
Transferqualitat nachlassen. Bitte beachten
Sie die Produktdetails.

Bitte geben Sie nicht verwendete Verbrauchsmaterialien
Threm Handler oder Servicemitarbeiter zurtick. Wenn Sie
diese selbst entsorgen, beachten Sie bitte die
Anforderungen der Entsorgungseinrichtungen fir
Industrieabfalle und die ortlichen Vorschriften.
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Wa rnung * Bei einigen Medienarten kann sich die Tintenaufnahmeschicht

verdndern, wenn das Medium der Luft ausgesetzt ist. Dies kann
Hinweise zur Wartu ng zu Bildfehlern wie verschwommenen Farben und Auslaufen der
Farbe fihren.
Manche Teile der Maschine missen regelmaBig
ausgetauscht werden.

Warnschilder und Gebotsschilder

Maschinenentsorgung Warnschilder

~Warnung; Elektrizitat” und wird verwendet,
Wenden Sie sich an Ihren Handler oder um Menschen vor dem Risiko des Kontakts
Kundendienst, um Unterstitzung bei der mit Elektrizitat zu warnen (z. B. Stromschlag,
Entsorgung des Gerats zu erhalten. Sollten Sie Stromschlaggefahr, gefahrliche Spannung).
die Entsorgung selbst vornehmen, beauftragen
Sie einen Entsorgungsbetrieb fir ,HeiBe Oberflache” wird verwendet, um
Industrieabfalle. Personen davor zu warnen, mit einer heiBen

Oberflache in Beriihrung zu kommen.
Warnung

,Quetschgefahr” wird verwendet, um Personen
davor zu warnen, wahrend des Betriebs mit

Hinweise zur Wa rtung beweglichen Teilen in Bertihrung zu kommen.

* In einem maoglichst staubfreien Raum verwenden.
+ In einem moglichst gut bellfteten Raum

verwenden, Installationshinweise
° WICHTIG:Wischen Sie den Oltank regelmaRig ab, um ihn
sauber zu halten und Olansammlungen zu vermeiden. Orte, die der direkten Sonneneinstrahlung Orte mit unebenen Oberflachen

+ Bewahren Sie die Transferfolie in einem Beutel auf. Das Abwischen von Staub, ausgesetzt sind

der sich auf dem Medium angesammelt hat, kann dieses aufgrund

A\,
statischer Aufladung beeintrachtigen. - -
* Bitte lassen Sie nach Feierabend keine Medien auf dem @ -’O‘_
Rollenhalter zuriick, wenn Sie die Werkstatt verlassen. Staub - A"
setzt sich sonst auf den Medien fest. - :

Warnung

V4
A\
\"\.-1‘?

U mga ng mit Med en Orte, an denen Vibrationen Orte, die direkt der Klimaanlage

erzeugt werden ausgesetzt sind

+ Verwenden Sie die empfohlenen Medien. Bitte verwenden Sie die von Adkins

empfohlenen Medien, um zuverldssige und qualitativ hochwertige

Ubertragungen zu gewahrleisten. .

+ Achten Sie auf die Erweiterung und Einschrankung von Medien. ; < HI
Nutzen Sie keine Medien, die gerade erst eroffnet wurden. L . B
Das Speichermedium kann sich je nach Raumtemperatur und W ﬁt'\;fﬁ
Luftfeuchtigkeit ausdehnen oder zusammenziehen. Offnen Sie die _.ff
Verpackung und lassen Sie das Medium mindestens 30 Minuten lang
an die Umgebungsbedingungen anpassen, bevor Sie es in das Gerdt Orte, die erheblichen Temperatur- oder Orte, an denen offenes Feuer
einlegen. Feuchtigkeitsschwankungen ausgesetzt vorhanden ist

+ Verwenden Sie keine gekrduselten Medien. Dies fihrt nicht nur zu sind
Medienstaus, sondern beeintrachtigt auch die
Ubertragungsqualitat. Glatten Sie stark gekrduselte Medien vor o=
der Verwendung. Achten Sie beim Aufrollen von beschichteten g
Medien in StandardgréBe zur Aufbewahrung darauf, dass die 2
beschichtete Seite nach aul3en zeigt.

« Stellen Sie die Heiztemperatur so ein, dass sie den Eigenschaften des <20°CI68°F <35%

=28°CI82°F >T0%

Mediums entspricht.
+ Lassen Sie die Heizeinheit nicht tGber ldngere Zeitrdume im eingelegten
Speichermedium.
+ Bei manchen Speichermedien kann die Ubertragung unter hohen Temperaturen
und hoher Luftfeuchtigkeit beeintrachtigt werden. Achten Sie daher

sorgfaltig auf den Lagerort der Speichermedien.

VII



Stromversorgung

N

Bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung anschlief3en:

- Stellen Sie sicher, dass das Netzteil den auf dem Typenschild des Gerats angegebenen Spannungs- und Frequenzspezifikationen entspricht.
Verwenden Sie ausschlieRlich ordnungsgemaR geerdete Steckdosen, um einen Stromschlag zu vermeiden.

- Stellen Sie sicher, dass der Stromkreis durch eine entsprechend dimensionierte Sicherung oder einen Leitungsschutzschalter geschiitzt ist, um eine Uberlastung zu verhindern.
- Nicht anschlieBen, wenn das Netzkabel oder der Stecker beschadigt ist.

- Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie das Gerat einstecken.

Wenn Sie sich bezlglich der Eignung der Stromversorgung oder des Schutzschaltkreises unsicher sind, wenden Sie sich bitte an einen
qualifizierten Elektriker in Inhrer Nahe. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand oder Beschadigung des Gerats

fuhren.

Es wird empfohlen, die Maschine an einen Stromkreis mit der korrekten Nennleistung und einem Fehlerstromschutzschalter (FI-Schalter)

anzuschlieRen, um eine Uberlastung des Stromkreises zu vermeiden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an einen Elektriker in Ihrer Nihe.

Bevor Sie irgendwelche Abdeckungen an der Maschine 6ffnen, vergewissern Sie sich bitte, dass die gesamte Stromversorgung unterbrochen ist, um

das Risiko eines Kontakts mit Elektrizitat (z. B. Stromschlag, Lebensgefahr durch Stromschlag, geféhrliche Spannung) zu vermeiden.

Machine Technical/Sales Specification

Power Requirements

Power Consumption (w) 2640 HeatUp/Max 1980 At Temp
Power Supply (volts) 220

Current (amps) 12 Heat Up/Max 9 At Temp
Machine Fuse Rating (amps) 20

Plug Socket Requirement 16 Amp Comando Plug Socket

Weight & Dimensions  Width  Depth Height

Machine Size (cm) 199 178 94
Net Weight (kg) 421
Shipping / Packaging Size (cm) 210 171 120
Gross Weight (kg) 520

Suggested Minimum Workable Area (cm) 410 230 148

Production Information
Operating Mode(s) Manual / Auto Control
Max Media Size 160cm Wide
Heating / Curing 4 x Top / 10 x Bottom Heating Elements
Heating time 10 mins (100 degrees)
Max Temperature 140 degrees

Air-Purification Built-In Filtration and Extraction
Filters (Paper & Carbon)

Display Digital Touch Screen

Im Karton:

Adkins Inline Max 1600 Pulverschuttler mit x1
16-A-C-Stecker X1
Holzrampen zum Abtransport von Paletten, X2
Schlussel flr Elektroschréanke X2
Aufwickelrollen X2
Medienflansche x4
Aufwickelhalterung X1
Olauffangschale X1
3-mm-Innensechskantschlissel X1
M4 Maschinenschrauben X4
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Auspacken und Aufstellen

Unboxing

Vor der Installation der Maschine ist sicherzustellen, dass
am vorgesehenen Aufstellungsort ausreichend Platz
vorhanden ist. Der Aufstellungsort muss genliigend Raum
fUr die Maschine sowie fur den Transport der Maschinen
bieten. Siehe Ruckseite.

Beim Bewegen des verpackten Artikels diesen nur an den durch die

Markierungen vorgegebenen Stellen einfiihren und anheben.

\. LT

Stellen Sie den Karton so auf, dass er flach und waagerecht ist
und Sie genligend Platz haben, um die Maschine auszupacken
und von der Palette zu nehmen.

Entfernen Sie die Transportsicherungsschrauben. Es wird empfohlen,
dass 4 Personen die Seitenwande und den Deckel nach oben Uber die
Maschine heben und dabei darauf achten, die AuRenflachen nicht zu

beschadigen oder zu zerkratzen.

Die Schutzfolie kann von der Maschine entfernt
werden.

Es wird empfohlen, die Maschine mit einem Gabelstapler
von der Palette zu heben. Das Anheben kann entweder von
vorne oder von hinten erfolgen, wobei die Gabeln mittig
positioniert werden sollten, um ein sicheres und
ausgewogenes Handling zu gewahrleisten.

Obwohl die Verpackung zwei Rampen enthalt, die das
Abheben der Maschine von der Palette erleichtern, wird
empfohlen, dass vier Personen die Maschine von der Palette
heben und in Position bringen.

Platzierung

Die Heizhaube ist fir den Transport mit Schrauben befestigt und muss
abgenommen werden; auBerdem muss der Anschluss der Filtertlr Gberprift

werden.

Entfernen Sie die mit (A) gekennzeichnete Schraube,
die die Seitenwand befestigt. Sobald die Schraube

Wird die Verkleidung entfernt, verwenden Sie den mitgelieferten Schltssel (1) und heben Sie die

Seitenverkleidung (c) vorsichtig nach oben an, um die Verkleidung zu entfernen.

Entfernen Sie nun die Seitenwand von der
gegenuberliegenden Seite, indem Sie die Schraube

(B) l6sen.

Sobald beide Seiten entfernt sind, I6sen Sie die beiden
Schrauben, die die Motorhaubenabdeckung fixieren.

Es befindet sich auf jeder Seite eine Schraube, wie
unten dargestellt.
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Platzierung Installationsorte

Vor der Installation der Maschine ist sicherzustellen,

Befestigen Sie die Aufwickelhalterungen an der Maschine dass am vorgesehenen Aufstellungsort ausreichend
(mit dem mitgelieferten 3-mm-Inbusschlissel). Jede Platz vorhanden ist. Der Aufstellungsort muss gentigend
Halterung wird mit 4 Schrauben befestigt. Raum fUr die Maschine sowie fur den Transport bieten.

Ausrichtung der Pfeile auf dem Gehduse und den
Halterungen

Mindestarbeitsbereich

Draufsicht

A800mm

'

|
|

Positionieren Sie die Maschine vor dem zu —

verwendenden Drucker. Drucker und Maschine

miussen exakt aufeinander ausgerichtet sein,

ZR00mm

damit der Film reibungslos lauft.

EEEEEREEE®

Bei geringfligigen Fehlausrichtungen kénnen sich die Medien

o

wahrend des Betriebs verschieben oder vom Band abrutschen, was 1% o e

zu Problemen fuhrt. SR j| = -y

Verwenden Sie ein MalRband, um zu Gberprifen, ob e R sl

jede vordere Ecke des Gerats gleichmaRig auf Ihren

Drucker ausgerichtet ist.
Seitenansicht

Temperatur der Arbeitsumgebung

Verwenden Sie nach Méglichkeit eine Wasserwaage (mit

verstellbaren FRen), um sicherzustellen, dass der Drucker

waagerecht steht. Nivellieren Sie das Gerat anschlieBend, Um eine zuverlassige Ubertragung zu gewdhrleisten, verwenden Sie das Gerat

indem Sie die GummifiiBe mithilfe des roten Verstellzahnrads in einer Umgebungstemperatur von 20-28°C.

absenken. . .
Luftschallemission
SchlieBen Sie den Stecker an eine geeignete, geerdete Steckdose

Im Betrieb betragt die A-bewertete
Schallemission 70 dB(A) oder weniger.

an (Verwenden Sie kein Verlangerungskabel!Schalten Sie das
System Uber den griinen Ein-/Ausschalter ein. Sollte sich das
System nicht einschalten lassen, vergewissern Sie sich, dass der

Not-Aus-Schalter nicht aktiviert ist.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel nicht
mit beweglichen Teilen oder
Warmequellen in Berihrung kommt und

keine Stolpergefahr darstellt. IX



Vor Gebrauch

Uber dieses Kapitel

Dieses Kapitel enthalt Informationen, die vor der Verwendung bekannt sein

sollten, wie z. B. Teilebezeichnungen und Installationsanweisungen.

Kapitel 1 - Vor der Verwendung

Teilebezeichnungen und FUNKLIONEN e ccc e e e e e cccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccc——c————————— 1:1
T 1LY o U 1-2
RUCKSEITE o o e m e mm e ——m e 1-3
Bedienfeld o —————————— 1-4,6
Front- und HeckSeNSOr o oo e e e e —— 1-7
PUderdoSe o m e ————— e 1-7
Pulverschuttelklinge e 1-7
17T Y=Y o Y 1-7
SPANNUNGSSENSOr  m o e e e e e e —m——m————————————— 1-7
Doppel-VakuumWalze == - - oo oo oo oo e e 1-8
SCULZS NIl e e e e e e e e e e 1-8
SErOMVEIrSOIGUNG o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ——————— 1-8

1:1



Teilebezeichnungen und Funktionen

Front

Ofen

Warmeabfuhrlocher

Bedienfeld

Olstandsanzeiger

Medienvorwarmung

Frontfilmsensoren

Warmeabfuhrlocher

% Pulverschild

Olauffangwanne

Pulverschale
Pulvervorwarmung

Pulverbox



Hintere Vakuumrolle

Hinteren

Hintere Vakuumrolle

.rl[_.u-:‘ AR~ —
GG S
Py ~Ef b
s .

Lufter
Rad Pulverschale
Aufwickelrollen
= : =
- H H -
—F e =
N By [HERH

e e — | .
N ® ?ﬁ]
I

Ruckfilmsensor

Spannstangen
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Bedienfeld

Uber das Bedienfeld kénnen Sie die Druckeinstellungen festlegen oder das Gerat bedienen.

Not-Aus
B;ut:,l o Driicken Sie diese Taste, um den Maschinenbetrieb
e | . im Notfall oder bei potenzieller Gefahr schnell und

110 . sofort zu stoppen.

Film In.

FilmeIn-2

. Intelligentes Touchdisplay Zeigt
folgende Elemente an:

bl ; : « Acht Einstellfunktionen

* Automatik-/Manueller Modus

. Temperatur & Einstellungen * Hitzetemperatur
Hauptstromversorgung Luftfeuchtigkeit Das Menﬂ zum Andern *«Vortem peratur
Zum Ein-/Ausschalten driicken der eingesteliten Werte * Pulvergewichtssensor 1 & 2

die MaschineAutomatikmodus-Bedingungen

Dies zeigt an, ob alle Bedingungen fur den

I|7l| - 1
korrekten Betrieb des Automatikmodus ?" - Information
erfillt sind. Die detaillierte EinfUhrung in

jede Schnittstelle

Funktionsbeschreibung

Symbol DISEIS

- . ,Nachschub nach dem Schnitt” kann nur im Automatikmodus der Maschine aktiviert werden.
lach dem Zuschnitt

Die Nachschnittzufuhr deaktiviert den Filmsensor und weist die Maschine an, den Film durch den Trockner zu ziehen, unabhéangig davon, ob
sich Film vor dem Sensor befindet. Diese Funktion wird am Ende eines Druckauftrags verwendet.

Heat Um die Heizfunktion des Gerats zu aktivieren.
Dustlng Um die Pulverbehalterwalze in Gang zu setzen und das Pulver auf die Folie aufzutragen.
Vacuum Zum Starten des Betriebs/der Saugfunktion der Vakuumwalze.

Zum Starten des Aufwickelmotors und des Spannsystems.

Shaking

Um die Pulverschuttelfunktion zu aktivieren (um tberschissiges Pulver von der Folie zu entfernen).

Feed Um die Bewegung der Vakuumwalze zu starten, wird die Papierzufuhr der Maschine im manuellen und
teilautomatischen Modus eingeleitet.

Um den Vorabschaltmodus der Maschine zu starten, nachdem der Nachschubvorgang abgeschlossen ist.
Vor der Abschaltung

>
5

Aus
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Temperatur

Symbol DI IS

Zeigt die aktuelle Temperatur des Ofens an (blinkt wahrend des Aufheizens mit der Zieltemperatur).
Zeigt die aktuelle Temperatur des Vorwarmers an (blinkt wahrend des Aufheizens mit der Zieltemperatur).

Pulver 1
Gewicht Die aktuelle Pulvermenge in den Gewichtssensoren anzeigen. Anzeige mit einem Minimalwert von 0 und
einem Maximalwert von 100 (0-100).

Pulver

Gewicht 2

Einstellungen

A Die Parameter mussen gegebenenfalls je nach verwendetem Film, Pulver und Druckeinstellungen angepasst
werden.

Vortemperatur:Betriebstemperatur des Vorwarmers

Schittelstarke:Frequenz der Pulverklingenintensitat
Vorheizen Schutteln

Temp Starke

n n Vorschubgeschwindigkeit:Die Geschwindigkeit der Medienzufuhr

Filterzyklus:Die fir Erinnerungen an Filtervorgdnge festgelegte

Waéarmetemperatur:Betriebstemperatur des Ofens

Intervalldauer (nicht bearbeitbar, nur zur Anzeige)

Filter Filter Maschine

2yklus e Lauft Filternutzung:Die gesamte Betriebszeit des Filters seit dem

L o Ji o Jit o | euen ustausch
(Zurlcksetzbar. Siehe Ricksetzhinweise auf Seite 3-6.) Maschinenlaufzeit:

Die Gesamtbetriebszeit der Maschine seit dem Einschalten mit aktivierter

Heizung und Materialzufuhr. (Nicht bearbeitbar, nur zur Anzeige)

Auto-/Manueller Modus

Automatikmodus:

Sobald der Pulverfillstand ca. 50 erreicht, die Ofentemperatur die vorgegebene Temperatur

eingestellt hat und der Frontsensor die Folie erfasst hat, startet die Maschine den

automatischen Transfermodus. Dadurch kann eine Person mehrere Maschinen gleichzeitig

uto bedienen. Alle automatischen Bedingungen sind erfillt, wenn auf dem Bildschirm eine rote
Anzeige erscheint. Die Maschine transportiert das Medium automatisch mit der Geschwindigkeit

des Druckers, hartet die Folie aus und wickelt sie auf die Aufwickelspule auf.

Zum Auswahlen wechseln

Automatikmodus oder

Manueller Modus Manueller Modus:
die Maschine. . . . . ) o
Im manuellen Modus erméglicht die Maschine die Anpassung verschiedener Parameter und damit die
Echtzeitiberwachung und -anpassung des Maschinenbetriebs, was eine vollstandige manuelle

Kontrolle ermdglicht.
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Sensoren vorne und hinten
Die vorderen Sensoren dienen der Erkennung, ob die Maschine

Medium zugefihrt hat. Die Maschine ist mit zwei vorderen Sensoren
ausgestattet, die sich unterhalb der Medienvorwarmung befinden.

‘Filmin -1 i Filmin -2

£
N\

: : - J Die obere und untere Doppelreihe von Hocheffizienz-Heizlampen

; :P' 1 (die untere Reihe befindet sich unter dem Forderband)

: : R Kombiniert mit unserer einzigartigen intelligenten

4 Heizldsung, die einen effizienten Energieverbrauch bietet.

LE - : * Bitte beachten Sie, dass nur 3 Elemente leuchten (2 unten und 1 oben).
Dies liegt daran, dass Kohlefilterlampen verbaut sind, die nicht auf die
gleiche Weise leuchten.

Die vorderen Sensoren sind positionierbar,
sodass der Benutzer sie je nach Bedarf in die Spannungssensoren
passende Position bringen kann.
Der Spannungssensor dient dazu, die Spannung des Druckmaterials

|' SRR R R R R R R R R R R R R R R R R R '|. aufrechtzuerhalten und anzupassen. Darlber hinaus tragt er zur
‘ # ‘ Aufrechterhaltung der Druckqualitét bei, erleichtert den Pulvertransfer und
2 : . . : 2 _ . gewahrleistet durch die Anpassung der Spannung des Druckmaterials eine
Hear sensor

PrTrY Y genaue Positionierung des Druckmaterials.

Nach dem Backvorgang verldsst die Transferfolie den Ofen.
Ein rickseitiger Sensor erkennt, ob die Transferfolie
vollstdndig gebacken ist und den Ofen verlassen hat, und
schaltet daraufhin die Saug- und Kuhlventilatoren ein.

Spannungssensoren 1 und 2 Befindet sich

Pulverbox unterhalb der Aufwickelwalze.

Zu den Hauptfunktionen der Pulverbox gehdren die Pulverlagerung, die Spannstange 1 (In Blau dargestellt) wird fiir den Betrieb mit einer einzelnen Walze
Pulverzufuhr und der bequeme Pulveraustausch, wodurch eine verwendet. Spannstange 2 ( ) wird fiir den Doppelrollenbetrieb
kontinuierliche Pulverversorgung und qualitativ hochwertige auf der linken Seite verwendet (Film in 2)

Druckergebnisse gewahrleistet werden.

Pulverschattelklingen

Pulverschuttelklinge
Beitrag zu

gleichmafige Verteilung des
Transferpulvers durch
Vibrationsbewegung,

dadurch wird eine hohe Qualitat und

gleichbleibende Leistung gewahrleistet.

. Die Druckergebnisse befinden sich
Pulvervorwarmung
unterhalb der Vakuumwalze.

Seine Funktion besteht darin, einen hohen Trockenheitsgrad
des Schmelzklebstoffs im Inneren der Box aufrechtzuerhalten

und so dessen Feuchtigkeitsaufnahme zu verhindern.
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Doppelte Vakuumwalzen

Durch die doppelte Absaugung von vorne und hinten wird
die Papierzufuhrgenauigkeit wahrend des Folientransports
sichergestellt, wodurch die Folie besser am Forderband
haftet. Dies gewahrleistet ein gleichmalliges Ausharten der
Transferfolie.

Front [
Vacuum |10 .
Roller_—g, i

| I Rear Vacuum Roller ! L
—

* & =
B ]

=

Sobald der Film vom hinteren Sensor erkannt wird, stoppt die
vordere Vakuumwalze die Saugfunktion, transportiert den
Film aber weiter, wahrend die hintere Vakuumwalze sowohl
die Saug- als auch die Transportfunktion beibehalt; auBerdem
werden Kihlventilatoren eingeschaltet.

Pulverschild

Die Pulverschutzabdeckung verhindert das Verspritzen von
Pulver. Wird sie wahrend des Maschinenbetriebs geoffnet,
stoppt die Pulverschittelfunktion. Nach dem Schliel3en wird
die Pulverschuttelfunktion wieder aufgenommen.

1-8

Stromversorgung

Bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung
anschlieBen:

- Stellen Sie sicher, dass das Netzteil den auf dem Typenschild des
Gerats angegebenen Spannungs- und Frequenzspezifikationen
entspricht.

Verwenden Sie ausschlieBlich ordnungsgemaR geerdete Steckdosen, um
einen Stromschlag zu vermeiden.

- Stellen Sie sicher, dass der Stromkreis durch eine entsprechend
dimensionierte Sicherung oder einen Leitungsschutzschalter geschitzt ist,

um eine Uberlastung zu verhindern.

- Nicht anschlieRen, wenn das Netzkabel oder der Stecker
beschadigt ist.

Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie das Gerat anschlieRen.
Wenn Sie sich bezlglich der Eignung des Netzteils oder des
Stromkreisschutzes unsicher sind, wenden Sie sich bitte an einen
qualifizierten Elektriker in Ihrer Nahe.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Stromschlag,
Brand oder Beschddigung der Maschine fihren.

Es wird empfohlen, die Maschine an einen Stromkreis mit der
korrekten Nennleistung und einem Fehlerstromschutzschalter (FI-
Schalter) anzuschlieBen, um eine Uberlastung des Stromkreises zu
vermeiden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an einen

Elektriker in Inhrer Nahe.

Bevor Sie irgendwelche Abdeckungen an der Maschine &ffnen,
vergewissern Sie sich bitte, dass die gesamte Stromversorgung
unterbrochen ist, um das Risiko eines Kontakts mit Elektrizitat (z. B.
Stromschlag, Lebensgefahr durch Stromschlag, gefahrliche

Spannung) zu vermeiden.



Grundlegende Funktionsweise

Uber dieses Kapitel

Dieses Kapitel beschreibt Informationen zur grundlegenden
Bedienung, wie z. B. das Einlegen von Druckmedien, die korrekte
Verwendung des Automatikmodus und des Link-Modus.

Kapitel 2 - Grundlegende Operationen

WK I OW e e
Ein-/Ausschalten e
Einschalten des Stroms o e mm e mmmmmmmmmmm——————— e
Ausschalten des Stroms oo oo mmmmmmmmmmmmmmmm—m——— -
Medien werden geladen e e e c e cc e cc e cc e m e cmcmmm e mm e —— e —————————— = = = = = = = = = = ——————————
Einstellen der Sensorhéhe EiNlegen  ccccccccccc e e cccccccccccccccccccccccccccccccccccccc——————————————
von Doppelrollenmedien = ccc e e e e e e e e e ccccccccmmcccceemeeeemmm e ———————————— -

GielRKraft oo
Anderung der Farbe der WarnleUChte  a o o o o o o oo o e e e e cc e emcm e mmee e ———————————
Automatikmodus aktivieren BedinQuURGeD £l o o o o c e e e e e e e e e cccccccccccccccccccccccccccc————————————
den Automatikmodus Medien indié e ccccccccccccc e ccccccmmmmmmcccccccc e e mm———————————————————————

Aufwickelvorrichtung einlegen =~ ce e e ee e ee e ccccccccccccccccccccccccccccccc—————————————

Nach dem ZUSChNitl e c e e e e e e e e e e e e e e e e e e cccccccccccccccccccccccccccccccccccccc————————————————-
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Workflow

See [turning the power on/off]
Page 2-3.

Turning the power on/off

See [Loading power] Page 2-4.

See [Pouring powder] Page 2-5.

Automatic Mode See [Auto Mode] Page 2-5,2-6.

N alrn i Siehe [Post Cut Feed Seite 2-7]

Vorab-Abschaltmodus Siehe [Routinewartung Seite 3-2]
und Wartung

Bitte beachten Sie

Die Maschine, die in diesem Abschnitt zur Veranschaulichung des
Arbeitsablaufs verwendet wird, unterscheidet sich vom tatsachlichen
Modell, die allgemeine Abfolge des Arbeitsablaufs bleibt jedoch gleich.
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Ein-/Ausschalten

Einschalten

R e

Driicken Sie zum Aktivieren. Drehen Sie den Knopf nach

rechts, um den Not-Aus-Modus zu beenden.

Driicken Sie diese Taste, um das Gerat einzuschalten. W
arnung
Bevor Sie beginnen, priifen Sie bitte, ob das Olventil geschlossen ist. _

Sie kdnnen irgendwo klicken, um zu beginnen.

Der Not-Aus kann nur in folgenden
Situationen aktiviert werden:
Notfallszenarien:Im Notfall oder bei
potenziellen Gefahren wird der Not-Aus-
Knopf bzw. -Schalter betatigt, um den Not-
Aus-Vorgang schnell einzuleiten. Dadurch
werden alle Bewegungen der Maschine
Strom a bscha Iten umgehend gestoppt, um Verletzungen oder
Sachschaden zu vermeiden.
Kontrollverlust:Verliert der Bediener die Kontrolle

R e

Uber die Maschine und ist er nicht in der Lage,
unvorhergesehene Umstdnde zu bewadltigen,
wird der Not-Aus-Schalter betatigt, um den
Maschinenbetrieb schnell zu stoppen.
Geratefehlfunktion:Bei einer Fehlfunktion
oder einem anormalen Betrieb des Gerats
hilft der Not-Aus-Schalter, weiteren Schaden
zu verhindern und sowohl die Bediener als
auch das Gerat zu schiitzen.

Sicherheitschecks:Bei Wartungs- oder
Sicherheitstberprifungen kann es erforderlich sein,
den Not-Aus-Schalter zu aktivieren, um die Sicherheit
des Personals zu gewahrleisten.

Es ist wichtig zu beachten, dass der Not-Aus-Schalter
fur die Reaktion auf dringende Situationen oder zur
Gewahrleistung der Sicherheit vorgesehen ist.Daher

sollte es unter normalen Umstanden sparsam

Dricken Sie diese Taste, um das Gerat auszuschalten.

eingesetzt werden. Nach Aktivierung des Not-Aus-

Bitte stellen Sie sicher, dass die Maschine den Schalters sind in der Regel eine ordnungsgemalie

Inspektion und Wartung der Maschine erforderlich,

Transfervorgang abschliel3t und die

. ) ihre Sicherhei len Betri
Vorabschaltsequenz ausgefiihrt wird. um ihre Sicherheit und den normalen Betrieb zu

wurde vor dem Abschalten des Stroms
abgeschlossen.

gewahrleisten.
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Laden von Einzelrollenmedien

Von 1200 mm bis 1600 mm

Sensoren einstellen

. XY = R W
Y ] R R
u] RN R RN RN

Film/Medien werden geladen

Verwenden Sie eine Vorderkante von

600 mm unbedrucktem Medium.

Film In-1

Film In-2

Geben Sie das Medium in den Schittler. Der
Einlass befindet sich, wie in der Abbildung e
dargestellt, oberhalb der Vorheizplatte.

=
P— .
. SRR 1
: RS s
.—l R [
[ ]
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Das Medium wird der Vakuumwalze
zugefihrt.

Achten Sie darauf, dass das Medium Uber die
Vakuumwalze gelegt wird und gerade zugefihrt wird.

Schalten Sie die Vakuumfunktion ein. Aktivieren
Sie die Vakuumwalze, um die Folie zu fixieren.

Betriebstunktionen
Hize
Vakuum

Schteln

Passen Sie die Position der

Pulverbehalter an.

Durch die nah am Filmmaterial anliegende Medienhalter wird
sichergestellt, dass nur minimal Pulver aulerhalb oder neben
den Film fallt, wodurch sich die Intervalle fur das Nachftllen

von Pulver verkirzen.




Laden von Dual-Rollenmedien

Die Maschine unterstitzt den gleichzeitigen Betrieb zweier paralleler Rollen und eignet sich daher ideal fur die Verarbeitung
unterschiedlicher Auftrdge nebeneinander. Achten Sie beim Einlegen der Rollen fir den Doppelrollendruck darauf, dass der Filmweg
korrekt eingelegt und die Medienfihrungen richtig positioniert sind.

* Die Farben dienen nur zur Veranschaulichung.

Betriebsart

Automatikmodus
Bedingungen

Auto Handbuch

Maschinenstatus
wee 110 °C
Vor o
Hitze 70 C

. Funkti
Gewicht Pulver 0 e

Gewicht2
8
o s

. < PR . .
. ) R N S
D NS NS NN N
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[}
]I
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-
M H H
L e e RERNSRENNEN R _ BRI
} S N o
RSN NS SN
|
(] '
[ . ]l
N

Film 1 (Touchscreen-Seite) Gelb = Untere Spannstange und am weitesten entfernte Aufwickelrolle

Film 2 (Filterseite) Gelb = Obere Spannstange und nachstgelegene Aufwickelwalze
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Streupulver

Streupulver

Das Pulver wird in die Pulverdose gegeben.

Gedffnetes Klebstoffpulver kann aufbewahrt werden
in the two powder trays on each side to facilitate easy
Extraktion fur die nachste Pulverzugabe.

i 4
. oy

T
A

Wenn in einem der Pulverbehalter der Pulverstand niedrig ist, blinken die
folgenden Lichter, um anzuzeigen, welcher Behalter Pulver bendétigt.
Diese kann aus der Pulverschale entnommen und in den Pulverfiillbehalter
entleert werden, dann nimmt die Lampe ihren normalen Betrieb wieder auf.

Pulverbehalter 1 leer Normalbetrieb 2 leere Pulverdosen

a.

Blinkende Farbe Einfarbig Blinkende Farbe
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Anderung der Warnlichtfarbe

r: Hrar .Shal--nu_” Heat
Temp S5 99'1

Fiter | Filter ""'M.-_amina L
Cycle Usage || Runtime Saftings

Dricken"?.”

]
the oven
at plate

reminders
ine since it is

since the

Passwort eingeben38765Dann die Eingabetaste driicken

Warnlichtfarbe

Zuriick

Dies sind die empfohlenen Farben, die Sie jedoch
Ihren Bediirfnissen entsprechend anpassen
kénnen.

Warnlichtfarbe
1

Normal Pulverbox 1 Pulverbox 2
Betrieb Leer Leer

Zustand (Blinkend) (Blinkend)
(Einfarbig) Farbe) Farbe)




Automatikmodus

Der Pulvergewichtssensor hat einen Wert von 50
oder mehr erreicht; dies zeigt an, dass

In den Automatikmodus wechseln Die Pulverkapazitat erfullt die Bedingungen des

Automatikmodus.

Schalten Sie die Heizfunktion ein. (Es wird
empfohlen, 15-30 Minuten vorzuheizen, bevor Sie ;::?:;:T.;d:; el
mit Schritt 2 fortfahren). Auto Handbuch

17 21924

Maschinenstatus Betriebsfunktionen
Betriebsart

11 O OC Hitze Fittern

Automatikmodus Film In-1
Bedingungen

Auto Handbuch

17 21924
—— T

70 °oC Vakuum Rollen
Maschinenstatus Betriebsfunktionen - w W W ow

Film I wa 1 3 " y Schitteln Abstauben

Hitze 0] C itze Fttern

1 Gewicht 75 ]

i Funktionen nach der Nutzuny
Gewicht .

Nach dem Zuschnitt

Vor der Abschaltung

Vor o, Vakuum Rollen
Hitze 70 C

Pulver 0 Schtteln Abstauben
Gewicht1

Gewicht Pulver
Gewicht2

Nach dem Zuschnitt

Temp & Vor der Abschaltung

Die Temperatur hat die Ziel-/
Einstelltemperatur erreicht.

Betriebsart

Automatikmodus

Laden Sie die Medien in das Gerat ein. e

Auto Handbuch
17 21924

Maschinenstatus Betriebsfunktionen
Verwendung einer Vorderkante —k

g e Hitze Fittern
Hitze
von 600 mm leerem Medium

Flhren Sie den Film durch die
Maschine zur vorderen
Vakuumwalze und

,Vakuum" aktivieren

) Vor Vakuum Rollen
Film In-2 Hitze
Pulver Schiitteln Abstauben
Gewicht1

. PUlver Funktionen nach dar Nutzung
Gewicht2

Nach dem Zuschnitt

Temp & Vor der Abschaltung

Schalten Sie die Automatikfunktion ein.

Vorheizen Schutteln

Handbuch

Filter Maschine
Verwendung Lauft

Bedingungen des Automatikmodus “

Fir die Funktion des Automatikmodus mussen
folgende Bedingungen erfullt sein.

Die Maschine muss erkennen, ob sich ein Film

im Gerat befindet (am vorderen Filmsensor). Die Maschine befindet sich jetzt im

Teilautomatikmodus.
‘Automatikmodus
Bedingungen

Sobald die Maschine die drei oben genannten
. Bedingungen erfullt, wechselt sie in den
Film In-1 halbautomatischen Modus, wodurch der nachste
FI I m In-1 Die Medien haben dies wahrgenommen. Arbeitsschritt ermdglicht wird.
Film In-2 -

Gewicht .
Film In-2

8]
Temp

Ist das Symbol rot, bedeutet dies, dass die Medien erfasst wurden; ist das Symbol
grau, wurde dies nicht der Fall.



Film/Medien zum Aufnehmen einlegen Wenn die Maschine im v“(;II:)a;;t;matlschen Modus ist

Warten Sie, bis der Film den Ofen
durchlaufen hat.

Nach Aktivierung des vollautomatischen Modus stellt die vordere
Vakuumwalze die Saugfunktion ein, transportiert aber weiterhin
den Film, wahrend die hintere Vakuumwalze und das
Spannaufwickelsystem sowohl die Saug- als auch die
Transportfunktion aufrechterhalten, um das Medium durch den
Ofen zu ziehen und zu spannen.

Nach dem Zuschnitt

Die Nachschubfunktion kann im Automatikmodus
erst nach Abschluss des Transfervorgangs aktiviert
werden.

Lassen Sie gentigend Spielraum im Film.
er rollte ab

Top View

Befestigen Sie das Medium an einer
Pappspule.

Nach dem Schneiden Vorschub aktivieren.

Betriebsart

Automatikmodus
Bedingungen

Auto Handbuch

17 21924

Maschinenstatus Betriebsfunktionen

Film In-1

Hitze Fiittern

Hitze

. Vor Vakuum Rollen
Film In-2 Hitze
Pulver Schtteln Abstauben

Die Maschine befindet sich jetzt im Vollautomatikmodus. Gewicht

Pulver

Gewicht
Gewicht2

Temp & Vor der Abschaltung

Nach dem Zuschnitt

Den Film durchlaufen lassen und ausharten lassen.

Nach dem Aktivieren des Post-Cut-Feed-Modus fiihrt die Maschine
automatisch den letzten Heizvorgang durch und stellt so sicher, dass
auch das letzte Medium im Ofen vollstandig durchgebacken ist, bis sich
kein Medium mehr im Inneren befindet.

Die Maschine schaltet in den vollautomatischen Das System zieht das Medium weiterhin durch, wahrend der
Modus, sobald der Spannungssensor seinen vordere Sensor im Post Cut Feed deaktiviert ist.

héchsten Wert erreicht.
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_ Wartungsrichtlinien

Uber dieses Kapitel

In diesem Kapitel geht es um die taglichen Wartungsrichtlinien fur die
Maschine. Durch die ordnungsgeméaRe Wartung der Maschine kann ihre

Lebensdauer verlangert werden.

Kapitel 3 - Wartungsrichtlinien

Die Bedeutung der DTF-Wartung oo oo e 3-2
Routinewartung e 3-3
Vor Gebrauch  c o e mmmmmeeemmmeemmmmme—mmmm——————————— 3-3
|IVE= Tl 4 CT=1 T 0o o g g 3-3
Ofenreinigung - 3-3
FilterbOX e 3-4
Filter regelmaRig austauschen. AnleitUNg  ccccccccccccccccccccccccccccccc e e cc————————————————————————————— 3-5
zum Austauschen des Filterkastens =~ c e cccccc e ccc e e ccccmmccccccmcccccmmmccccmmmccccmmm—mcc——————————— 3-5
Ersatzzyklus e 3-5
TIPPS e e e e e e e e e e e e e o 3-5
Verfahren zum Zurlicksetzen der Filternutzung = ====ecccccccccccccc e e e e ccccccccccccccccccccccccccccc—c———— 3—6
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Die Bedeutung der Wartung von DTF-Maschinen und des Filterwechsels

Eine Adkins DTF-Maschine ist nicht nur daftir ausgelegt, Pulver aufzutragen und das Pulver und die Tinte auf dem Film auszuharten.
AulRerdem muss das Nebenprodukt des Prozesses (Dampf) Uber das Abluftsystem und die Filter in medizinischer Qualitat aus der Abzugshaube entfernt werden.

Beim DTF-Verfahren entsteht naturgemald Dampf als Nebenprodukt, der schlieBlich zu einer 6ligen FlUssigkeit kondensieren kann.
Das in der weil3en DTF-Tinte enthaltene Glycerin sorgt fir eine hohere Viskositat der Tinte und verhindert so das Verstopfen der Druckkopfe.
Da dieses Nebenprodukt Teil des DTF-Prozesses ist, liegt die Kontrolle dartiber in der Verantwortung sowohl der Ruttelhartungsmaschine als auch der Rittelhartungsanlage.
und die Maschinenbenutzer.

Um dies effektiv und effizient zu erreichen, ist es unerlasslich, dass die Maschine gemaR den Anweisungen korrekt bedient und gewartet wird.
DTF-Aushartungs- und Wartungsrichtlinien.

Erlduterung:

Es ist wichtig, dass der Dampf als Dampf (Gas) erhalten bleibt, wahrend er durch das Absaugsystem stromt.
von der Motorhaube durch den Auspuff und die Filter.

Dafur muss die Temperatur der Maschine so hoch sein, dass der Dampf wahrend des gesamten Prozesses zu keinem Zeitpunkt abkuhlt.
Genug, um sich in einem Bereich zu kondensieren, wo es nicht sollte. Wenn der Dampf gasférmig bleibt, wird er durch die

Das System wird wie vorgesehen an die Filter weitergeleitet.

Wenn die Maschine und der Dampf abkiihlen, kondensiert der Dampf zu einer Fliissigkeit und erreicht die Filter nicht, wodurch sich Olablagerungen in der Maschine bilden. Der Kondensationspunkt
von Wasserdampf liegt beispielsweise in der Regel bei etwa 100 Grad Celsius. Daher sollte die Heizstufe mindestens so niedrig eingestellt werden, dass sie mindestens 100 Grad Celsius betragt.
Bei 100 Grad erhéht sich die Wahrscheinlichkeit erheblich, dass der Dampf zu Ol kondensiert, bevor er die Filter erreicht.

Hood Exhaust Filters Qil
Higher Initial Vapour travels
Temperature o through Vapour Minimal oil
/ + After Use - bl bl . extraction . filtered ~  (clean/clear)
Vapour (Gas)
Heat Cycle system
#_:xe;';'&ar!e Glycol Vapgur Liquid Oil (yellow/brown)
X . NopAfter Use evaporates as gy O ?nse-sl > ynable to =  deposits in
Vapour (Gas) Croatig s reach filters machine

Heat Cycle

(Liquid)

Nach der Produktion/Nutzung einer Inline-Anlage ist es unerlasslich, nach Abschluss eines Auftrags einen Vorabschaltzyklus
durchzufthren, um den Dampf durch das System zu den Filtern zu leiten, anstatt die Maschine abkihlen zu lassen.
Der Dampf befindet sich noch im Inneren, da er (iberall dort, wo er auf kiihlere Oberflichen trifft, Ol bildet.

Die Filter der Maschine sind Verbrauchsmaterialien und missen ausgetauscht werden, sobald sie voll sind.
Der Dampf kann nicht gefiltert werden und verbleibt daher in der Maschine. Der Dampf in der Maschine kondensiert.
in eine Flissigkeit (Ol), wenn die heiRe Luft in der Maschine abkiihlt.

Die Maschine ist mit einer Olauffangkammer unterhalb der Filter ausgestattet, in der sich die tiblichen Olreste sammeln. Diese missen
Uber den Olablasshahn abgelassen werden, der im Rahmen der allgemeinen Maschinenwartung tberpriift werden sollte.
und wurde regelmaRig geleert.

Filter sollten ausgetauscht werden, wenn eines oder mehrere der folgenden Ereignisse eintreten:T:
- Uberschissiger Dampf oder Ol
- Das abgelassene Ol wird dunkler (nicht klar).
- 3 Monateoder400 Betriebsstunden der Maschine (je nachdem, was zuerst eintritt)
- Der Zustand eines der Filter verschlechtert sich.

Zusammenfassung:
Die Maschine muss ausreichend warm betrieben werden, damit der Dampf wahrend des Extraktionsprozesses gasférmig bleibt.
mit einem Vorabschaltzyklus nach Gebrauch (8-10 Stunden Zeitraum), um die Entfernung von restlichen Ol-/Dampfresten zu unterstitzen.
Das Wechseln von Filtern, das Abwischen von (iberschissigem Ol und das Ablassen des gesammelten Ols sind wesentliche Bestandteile der Wartung der DTF-Hartungsmaschinen.
Die Maschinenwartung reduziert Maschinenstillstandszeiten und verldngert die Lebensdauer Ihrer DTF-Hartungsanlage.

Bei ibermé&Riger Dampf- oder Olbildung ist es wichtig, die Filter zu wechseln.
oder nach 400 Betriebsstunden.
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Um Maschinenstillstandszeiten zu vermeiden, ist eine regelmaRige Wartung wichtig.

Routinewartung
Beachten!
Aufgrund des hohen Glycerinanteils in der
Zusammensetzung von DTF-Weil3tinte ist die Wenn die Vorabschaltfunktion abgeschlossen it
- schalten Sie bitte die Maschine aus und | Sie
Bildung von Ol- und Wasserkondensat auf das O gegebenenfalls ab. Wenn Sie die Produktion
. fortsetzen méchten, kehren Sie bitte zur
den Metalloberflachen normal. Hauptoberflache zurii

Sie konnen jed en, um zuriickzukehren

Um Kondensation zu verhindern Da sich bei
langerem Gebrauch Ablagerungen an der
Maschine ansammeln kénnen, beachten Sie bitte

die nachstehenden Wartungshinweise.

Wenn Sie die Maschine nach
Verwendung des Vorabschaltmodus
ausschalten, 6ffnen Sie bitte den

I Olablasshahn und lassen Sie das
Betriebsart
Altol ablaufen.

Vor Gebrauch

Automatikmodus
Bedingungen

Auto Handbuch

17 21924 Verwenden Sie die optionale Olauffangschale, die im Lieferumfang enthalten ist.

Maschinenstatus Betriebsfunktionen

= 110 vee ([ Ofenreinigung

Vor Vakuum Rollen

FimIn-2 | | Hige WICHTIGBItte lassen Sie das System ausreichend

! 1 abkiihlen und versuchen Sie keine manuelle Reinigung,
oy e wenn die Ofentemperatur Uber 40 Grad liegt.

Gewicht Pulver 2 Nach Gebrauchsfunktion S
Gewicht.

“ Nach dem Zuschnitt He b en
Temp & Vor der Abschaltung :

Film In-1

Es wird empfohlen, die Warmefunktion 15-30
Minuten vor Beginn jeder Arbeitssitzung
einzuschalten, um die Aushdrtungswirkung zu
verbessern.

Nach Gebrauch

Betriebsart

Automatikmodus
Bedingungen

*\Jor dem Offnen sicherstellen, dass der Pulverschutz unten ist, um
Auto Handbuch

1721924 Be%hédigungen des Glases zu vermeiden.
-]
-]

Maschinenstatus Betriebsfunktionen

Offnen Sie den Maschinenofen und wischen
e 110 °C Hitze Futtern Sie das Ol in der Olfiihrungsnut sowie auf

Vor Vak allen Innenflachen ab.
Film In-2 Hitze 70 °C S =

V\g 75 Schiitteln Abstauben
Gewicht1

) P
Gewicht Pulver ——

Gewicht2

Vor der Abschaltung
Temp &

Nach dem Zuschnitt

Bitte stellen Sie nach jeder Verwendung (oder alle
8-10 Produktionsstunden) sicher, dass
Der Vorabschaltzyklus wird durchgefihrt.

Betriebsfunktionen
Vor der Abschaltung

Aufgrund der Ansammlung von Glycerin/Ql, die von der

DTF-Tinte stammt, ist esdul3erst wichtigdiese Zeit wird in

Anspruch genommenjeden Tag Uberschiissiges Ol muss

von allen Oberflachen (einschlieBlich der Innenseite des

unionen mach der Nataung Deckels/der Haube) grindlich entfernt werden. Da das
Nach dem 2usehnie Absaugsystem nicht alle Glykol- und

Hitze Fiittern

Vakuum Rollen

Schiitteln Abstauben

Countdown: 1800

Kondenswasserpartikel vollstdndig entfernt, muss eine
geringe Menge manuell entfernt und abgewischt werden.
Dadurch wird eine Ansammlung von Glykoldl und

Vor der Abschaltung

Sobald der Vorabschaltmodus aktiviert ist, werden die Funktionen Kondenswasser im Inneren der Maschine im Laufe der Zeit
+Heizen", ,Futtern” und ,Schitteln” fir 30 Minuten eingeschaltet. vermieden.
Die Maschine heizt sich auf, wahrend die Absaugventilatoren eingeschaltet

Wenn die Oberflachen nicht téglich gereinigt werden, kann

bleiben, um sicherzustellen, dass alle Gberschiissigen Dampfe abgesaugt diesdies zu Olablagerungen und Leckagen fiihrt
werden.

aus verschiedenen Teilen des Systems und kénnen
mdglicherweise zu Fehlern beitragen.
3.3 Die



Routinewartung

Wdéchentliche Wartung (40 Stunden)

Reinigung unter den Filtern

Glykol sammelt sich im Bereich unter den Filtern und in der Extraktionskammer an. Diese Bereiche sollten regelmaRig gereinigt

werden, um ein Ausharten des Glykols zu verhindern.

Beim Reinigen des Inneren des Absaugkastens geeignete Schutzausriistung tragen und scharfe Kanten vermeiden.

Entfernen Sie die Filter und wischen Sie die

Um Zugang zum Filterraum zu
Dichtungen und Seitenwande sauber.

e

erhalten, entfernen Sie die Schraube.

Zeigen Sie an und heben Sie
die Abdeckung ab.

Identifizieren Sie die HEPA-,

Aktivkohle- und Geruchsfilter.

Reinigen Sie anschlieBend den Bereich unter den

Filtern wie im roten Kreis markiert.
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Tauschen Sie den Filter regelmaRig aus.
Tauschen Sie die Filterpatrone regelmaRig entsprechend dem

Betriebszustand aus. Beachten Sie dazu die unten stehende
Anleitung zum Austausch der Filterpatrone:

1. So tauschen Sie den Filterkasten aus

Losen Sie die Schrauben, mit denen die Filterkastenabdeckung

befestigt ist, um die Filter freizulegen.

Ziehen Sie die alten Filter heraus und setzen Sie
die neuen Filter ein (Kohlenstofffilter unten).

3-5

2. Austauschzyklus

Medizinische Kohle- und Glasfaserfilter

Nutzungsstatus Em pfohlener Austa USCthk| us

400 Stunden (ca. 3 Monate)
Sichtbarer Rauch / dunkleres Ol

Bei bermaRiger Rauchentwicklung/Glykolablagerung die
Filter sofort austauschen.

Geruchsfilterpatrone

Niedrige Frequenz

Nutzungsstatus Empfohlener Austa USCthk| us

800 Stunden (ca. 6 Monate)
Sichtbarer Rauch / Starkerer Geruch

Niedrige Frequenz

Dieses Modell verfligt Gber eine Filterwechselanzeige, die den
Benutzer nach 400 Betriebsstunden bei Hitze daran erinnert.

und die Zufuhr funktionieren zusammen.

Bei haufiger Nutzung mussen die Filter moglicherweise vor Ablauf von 400

Betriebsstunden gewechselt werden.*

* Die Lebensdauer der Filter hangt von den tatsachlichen
Nutzungsbedingungen ab und kann durch Faktoren wie
die Art der Tinte, des Transferfilms, des Schmelzpulvers
sowie durch die Umgebungstemperatur und
Luftfeuchtigkeit beeinflusst werden.

Bei einem Dauerbetrieb der Maschine von 8-10
Stunden oder langer wird die Verwendung eines
externen Absaugsystems empfohlen. Fir weitere
Informationen und Hinweise zur Installation und
Verwendung eines externen Absaugsystems wenden
Sie sich bitte an Ihren Adkins-Handler.

3. Tipps

Das Filterelement ist ein Verschleif3teil und
muss regelmalig ausgetauscht werden.

Der Austauschzyklus des Filterelements entspricht
nicht der Haltbarkeitsdauer des Produkts.

Aufgrund unterschiedlicher Einsatzszenarien und
Nutzungshéaufigkeiten variiert der
Filterelementwechselzyklus. Die konkrete Empfehlung

richtet sich nach dem tatsachlichen Gebrauch.

Tauschen Sie das Filterelement rechtzeitig aus,
um sicherzustellen, dass der Rauchfilter seine

000 O

optimale Funktionsfahigkeit erreicht.



Verfahren zum Zurlcksetzen der Filternutzung

Sobald der Filter die Zielbetriebsdauer von 400 Stunden erreicht hat, erscheint beim Einschalten des Gerats eine
Filterwechselerinnerung auf dem Bildschirm und ein Signalton ertént. Informationen zum Zurilcksetzen finden Sie
weiter unten.

(Pre Heat |[ Shaking )| Heat
Temp h

Te

Fiter |[ Fitter | Machine
Cycle Usage || Runtime

Driicken"OK” um die Sobald Sie auf OK gedrickt haben, gelangen Sie
Erinnerung zu schlieRen zu diesem Bildschirm. Dricken Sie ,?.”

Shaking strength A 3

Heating temperature A L atu ¢ € the oven
Pre lemperatiure & i L q at plate

Feod Spead A ' L

Fitter Cycie: Tk o ! | reminders
Maechine Runtime The > ! ce R ine since it is
(£t |

Filter Us.

o il

R PO Eomp b

Dricken Sie anschlieBend in die obere rechte Ecke, Passwort eingeben2234Dann die Eingabetaste driicken
um den Passwortbildschirm aufzurufen.

Pre Heat || Shaking

Temp Strength
Shaking strengn 4
Heating temperatsre
Prié emperalure }

Fiter || Filter Machine
Cycle Usage | Runtime

Drucken Sie die ,zurtickTaste zum Der Filternutzungswert wurde nun auf 0" zurtickgesetzt.
Zurtickkehren zum Einstellungsbildschirm Der Piepton wird weiterhin zu héren sein.

Schalten Sie das Gerat Gber den Netzschalter aus, warten Sie 5 Sekunden und schalten Sie es wieder ein.

Die Maschine ist wieder eingeschaltet. Der Reset ist nun abgeschlossen.
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Fehlerbehebung & Support

Uber dieses Kapitel

Dieser Leitfaden soll Ihnen Lésungen fur Probleme sowie
gegebenenfalls Links zu relevanten weiterfihrenden Artikeln bieten.

Kapitel 4 - Fehlerbehebung und Support

Fehlerbehebung - e 4-1,2,3,4,5
KaliDrIOrUNGEN e e e e e e e e e 4-7
Wo finde ich €iNe e 4-8
TeilezeichNUNG . o e e 4-9,10,11
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Machine will not
turn on

The power cable is not connected to
the machine

Main power supply is turned off
Power switch is turned off
Mains socket is faulty

Circuit breaker has tripped

Emergency stop button is engaged

Securely connect the power cable to the machine socket

Turn the main power supply on

Turn power switch on
Try another 16A socket
Reset the mains circuit breaker

Disengage the emergency stop

Connection to Thyristor board is
compromised

Check the screw connections at the thyristor board and trace back to
the power socket.

Take up roller not
rotating

Roll function not activated
Take up roller not in correct position

Tension bar photo sensor out of
alignment

Take up motor inactive when
activated

Motor failure

Activate Roll function on control panel

Remove and re-fit the take up roller, ensuring the gears sit correctly.

Realign / test / Replace

Check motor connection / test

Replace motor

Motors rotate the
opposite way

Incorrect parameter

Change the relevant advanced parameter.

Powder warning
lights are not
reacting when they
should

Misalignment / disturbance of
powder shortage sensors

External light interference

Alert lights have failed

Powder level sensor obstructed by
powder or debris

Faulty powder shortage light sensor

Clean and align the powder shortage sensors inside both powder
hoppers

Locate the interfering light source and block light from sensors under
the dusting screw

Check / replace alert light or light control board

Clean powder / debris from powder level sensor cover

Check sensor light beam is working. If not, replace sensor (LED on
mainboard will illuminate)

Machine trips the
power when HEAT
is activated

Short circuit within the machine

Inspect the hood wiring inside the
oven

Unplug each element and extraction fan individually from the thyristor to
diagnose the short

Ensure there is enough slack on the wiring to the hood. Speak to you
Adkins Dealer or Adkins Support for more information.

Powder is dusting
continuously /too
much powder

Powder weight sensor not reading
correctly

Film sticking to the pre-heat panel

Film not in powder weight trough

Media guides set to close

Recalibrate powder weight sensor, use information in the Powder Usage
Guide for guidance.

Add anti-static tape to the pre-heat panel. Monitor to avoid further
problems.

Ensure film sits at the base of the powder weight trough

Adjust media guides.



https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000232513-adkins-inline-compact-does-not-switch-on
https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000232514-adkins-inline-compact-take-up-roller-not-rotating
https://support.adkinsmachines.com/a/solutions/articles/154000155691?lang=en&portalId=154000134585

Film not feeding in
auto mode

Either front film sensors are not
detecting media

Powder weight too low {(needs to be
above 50)

Set main or pre-heat temperature not
reached

Vacuum function not activated

Media is not attached to rear take up
roller

Media is slipping on suction roller

See problem: front film sensor not working

Add more powder / Recalibrate powder weight sensor

Wait for temperature to reach set temperature

Activate vacuum function on control panel
Attach media to take up roller

See problem: Film slipping on front vacuum roller during initial film
loading

Film slipping on
front vacuum roller
during initial film
loading

Vacuum function is not activated
Too much powder on film
Feed speed set too high

Static on film causing film to stick to
pre-heat

Film has been left against the pre
heat for some time and become stuck

Low vacuum pressure

Media guides set to close

Too much film in front of the machine

Activate vacuum function on control panel
Remove excess powder / Recalibrate powder weight

Adjust feed speed to match printer

Add anti static tape to pre heating plate

Manually remove / pull through the film until no longer stuck to the pre
heat.

Clean rollers of oil and powder.

Check all suction fans are working.

Check the vacuum panels seal to the vacuum roller well.
Adjust media guides.

Pause the printer or increase the feed speed. Monitor the powder
weight during feeding.

Tension bar is lifted

Make sure the tension bar is lowered / check photo sensors.

Front film sensor
not working

Machine setup too far from printer

1 of 2 sensors is not covered

Front film sensor not detecting media

Check sensor is connected

Realign the machine to the printer

Position the film to cover both sensors at the same time.

Check Auto Mode Conditions to see if sensor operates as expected
Clean optical sensor

Adjust height of front sensor

Adjust distance screw on rear of filmin sensor

Check red LED light is on at the back of the sensor

Rear film sensor
not working

Rear film sensor not detecting media

Check sensor is connected

Clean optical sensor
Adjust distance screw on the bottom of the sensor

Check red LED light on sensor comes on when covered
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https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000235785-adkins-inline-compact-pro-film-not-feeding-in-auto-mode
https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000235789-adkins-inline-compact-pro-front-film-sensor-is-not-working
https://support.adkinsmachines.com/a/solutions/articles/154000236206?lang=en&portalId=154000134585
https://support.adkinsmachines.com/a/solutions/articles/154000235797?lang=en&portalId=154000134585

Problem

Transfers are dusty /
powder under cured

Cause

Heat Temperature to low

Too much powder being put on
the film

Feed speed not matched to printer

Faulty temperature detection line

Hood safety switch activated /
faulty

Heating element failed

Powder shaking bar

Increase heat temperature

Remove excess powder / Recalibrate powder weight

Adjust feed speed to match printer

Test / Replace temperature detection line

Clean excess oil around switch / Test
Check wires are connected

Check I/O indicator

Replace switch

Check all elements and replace if needed

See powder Shaking bar not working

Transfers are yellow /
over cured

Heat Temperature too high

Too little powder being put on the
film

Feed speed not matched to printer
Faulty temperature detection line

Film burning

Decrease heat temperature

Increase powder / Recalibrate powder weight

Adjust feed speed to match printer
Test using spare, pre-fitted detection line

Try different roll of film / brand of film

Build up of glycol under
the hood or around the
machine

Filters are full

40 hour maintenance required
Pre-shutdown is required
Drain the oil

Blockage or debris in and around
exhaust intake and outlet

Filtration / exhaust fans not
working efficiently

Replace Filters

Clean excess oil under the hood, filters, and around machine
Activate "Pre-Shutdown” on the home screen.

Open the drain tap to drain the collected oil

Ensure vents are not blocked or obstructed (dust/oil) inspect exhaust
intake and outlet

Inspect fans and check operation

Excess smoke coming
from filter box

Filters are full

40 hour maintenance required
Pre-shutdown is required
Drain the oil

Inspectintake and outlet

Filtration / exhaust fans not
working efficiently

Extraction box/door is saturated

Replace Filters

Clean excess oil under the hood

Activate "Pre-Shutdown” on the home screen.
Open the drain tap to drain collected oil

Ensure vents are not blocked or obstructed (dust/oil)

Inspect fans and check operation

Clean the extraction box



https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000236177-adkins-inline-compact-pro-transfers-are-dusty-under-cured
https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000236067-adkins-inline-compact-pro-transfers-are-burning-over-curing
https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000236173-adkins-inline-compact-pro-build-up-of-glycol-under-the-hood-or-around-the-machine
https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000232616-adkins-inline-compact-smoke-coming-from-the-machine

Heat functions
turns off/Lights on
the board pulse

Short circuit within the machine.

A short circuit on the elements or fans - replacement fan or element
required. Check each element or fan individually by unplugging from the
Thyristor board.

Not curing to the
edge of the film

Transfers are too close to the edge
of the tunnel

Element failure

Centre the transfers and allow 20mm from either edge of the film.

Centre the media in the tunnel.

Inspect element, check voltage to element and/or replace element

Elements not
turning on

HEAT function not activated

Check safety switch

Element failure

Thyristor board failure

Activate HEAT function.

The hood is open and safety switch activated. Depress the switch and
wait 10 seconds for the elements to heat up.

Inspect element, check voltage to element and/or replace element

Replace Thyristor board.

Screen not turning
on

No power to machine

Oil or powder ingress at rear of
screen

Cable unplugged or damaged

See Machine does not switch on

Clean screen PCB and perform machine maintenance

Plug in or replace cable

Film rollers are
noisy

Gear mechanism out of alignment
Bearing worn out

Rubber seal/gasket is seated
incorrectly

Check mechanism is aligned correctly
Replace bearing

Remove the bracket, lubricate the sealing gasket, then re-seat the
gasket.

Media being pulled
through quickly in
post-cut feed
mode

Feed speed set too high

Photo sensors are not working
correctly

Decrease the feed speed to match the printer

Check the function of the photo sensors for the tension bars

The fans start but
then stop with an
audible relay
clicking noise

Unplug fans from Thyristor board one
by 1to test

Replace problematic fan

Powder Shaking
bar not working

Shaking strength to low

Glass powder cover open

Faulty safety switch

Increase shaking strength - ideal range is between 55-65

Close cover to resume powder shaking

Clean excess powder around switch
Check wires are connected

Check 1/O indicator

Replace switch

Fiir die hervorgehobenen AbschnitteRotFiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen Adkins DTF-Handler.

Information.



https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000251987-adkins-inline-compact-pro-film-vacuum-rollers-are-noisy-or-stuck
https://support.adkinsmachines.com/support/solutions/articles/154000235492-adkins-inline-compact-pulls-media-through-too-fast-in-link-mode
https://support.adkinsmachines.com/a/solutions/articles/154000236178?lang=en&portalId=154000134585

Kalibrierungen

Um die Pulvergewichtssensoren neu zu kalibrieren, befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen:

Bei eingeschaltetem System navigieren Sie zum IO-Men(, indem Sie Folgendes auswahlen:> ? [[Fragezeichen-Symbol]
> obere rechte Ecke des Displays Dadurch wird das Passwort-Eingabemenu angezeigt. Das Passwort fiir

Der Zugriff auf das I0-Menu ist1234 .

Oporating Mode

Auto Manual

?

Pre Heat "?nﬁﬁ"’ Heat [ Feed )
Temp Strength Temp Speed [

o I I

Shaking strength: Adjust t
Heating temperature
Pre temperature - Adju

Machine Status

Feed Speed: Adjust the

(" Fiter |[ Filter )(Machine )
Cycle Usage || Runtime

‘“lln “
I\

Past Cut Fesd

Pro-Shuddowr

Bei installierter Anzahl an Rinnenfihrungen, aber ohne Film oder
Pulvergewicht in den Pulvergewichtsrinnen, stellen Sie dieAnfdnglich
Position fur die GewichtKalibrierung. Dieses Symbol dndert sich von grau
zu Rot

Dann platzieren SieAnndherungln jede Pulverwiegemulde werden etwa 200 g (Toleranz £50 g) Pulver gegeben. Wahrend
die Gewichte platziert sind, wird Folgendes eingestellt: NiedrigsterPosition fiir die GewichtKalibrierung. Dieses Symbol

andert sich von Schwarz zuRot

WICHTIG: Dieser Schritt muss bei eingeschaltetem System durchgefiihrt werden, um die Kalibrierung tGber die
Steuerungssoftware zu ermdglichen. Gehen Sie beim Einlegen der Kalibriergewichte in die Mulden vorsichtig vor und vermeiden
Sie jeglichen Kontakt mit stromfihrenden oder beweglichen Bauteilen. Diese Aufgabe darf nur von geschultem Personal

durchgefiihrt werden.

Sobald beide Positionen konfiguriert sind, driicken Sie die Zurlick-Taste und navigieren Sie auf dem Touchscreen-Display zur

Hauptseite. Starten Sie anschlieBend das System neu, um diese Kalibrierung zu speichern.

Uberpriifen Sie nach dem Neustart die Kalibrierung, indem Sie die Staubschutzabdeckung 6ffnen und die beiden Pulvergewichtsmulden
vorsichtig und schrittweise anheben und absenken, wahrend Sie die Pulvergewichtswerte auf dem Touchscreen-Display beobachten.

Sollten die Werte nicht tiber den gesamten Bereich konsistent sein, wiederholen Sie die Kalibrierung.

Diese Uberpriifung muss unter den gleichen Sicherheitsvorkehrungen wie das Kalibrierungsverfahren durchgefiihrt

werden.

Bei der Kalibrierung der Adkins Inline Max 1600 mussen beide Pulverrinnen kalibriert werden.
gleichzeitig.



Technischer Support steht Endnutzern direkt Uber verschiedene Kandle zur Verfiigung. Es ist wichtig, dass sie
wissen, wie sie bei Bedarf Unterstutzung erhalten kdnnen.

1. Benutzerhandbuch

Das aktuellste Benutzerhandbuch fur die Maschine finden Sie auf der Adkins-Website (https.//www.adkinsmachines.comDiese sind in mehreren
Sprachen verfuigbar, die aus dem Englischen Ubersetzt wurden. Am Ende des Benutzerhandbuchs finden Sie auBerdem spezifische Anleitungen

zur Fehlerbehebung fiir jedes Gerat.

Diese finden Sie hier.https.//www.adkinsmachines.com/manuals

2. Artikel zum technischen Support

Auf der Adkins-Support-Website finden Sie eine grof3e Auswahl an technischen Supportartikeln.
https://support.adkinsmachines.com/en/support/home

3. YouTube-Playlist

Es gibt einen eigenen Adkins-YouTube-Kanal mit Videos, die eine Reihe von Verfahren zeigen, darunter Wartung, Vorbereitungen

vor dem Druck, Funktionsprifung usw.

4. Kontaktieren Sie den Adkins-Handler.

Die Wiederverkdufer von Adkins sind fir die Erstbetreuung und Fehlerbehebung zustandig, falls Probleme auftreten.
Fir jede einzelne Maschine stehen auf dem Adkins-Handlerportal ausschlieBlich fiir Handlertechniker verfigbare Fehlerbehebungsleitfaden zur Verfligung.

5. Erstellen Sie ein Support-Ticket beim Adkins-Support.
Sobald das Problem dem Adkins-Handler gemeldet wurde, kann dieser dann ein Ticket bei Adkins erstellen.
auf der Adkins-Supportseite. Adkins kann sich dann mit dem Adkins-Handler in Verbindung setzen, um eine Lésung fiir den Endbenutzer zu finden.

Arbeitsablauf fur technischen Support

Befolgen Sie die folgenden Schritte, um schnellstméglich die richtige Unterstiitzung zu erhalten.

Endnutzer -
Adkins-Wiederverkaufer

Wenden Sie sich bei
technischen Fragen und
Problemen zunachst an
Thren Adkins-Handler.

Der Wiederverkaufer wird:
- Die gemeldeten Probleme
entgegennehmen und bewerten.
- Erste Fehlerbehebung und
technischen Support leisten.
- Wir begleiten Sie durch die entsprechenden
Priifungen und Verfahren.
- Nutzen Sie die entsprechenden Handler-
und Techniker-Supportdokumente.
- Feststellen, ob das Problem lokal gelést werden kann

\ oder eine Eskalation erforderlich ist.

Adkins-Wiederverkaufer —
Adkins-Unterstiitzung

oo

oo E » ' '

Kann das Problem nicht vom Handler
behoben werden, kann dieser ein
Support-Ticket beim technischen
Support von Adkins einreichen.

Bitte geben Sie bei der Erstellung eines Tickets Folgendes an:
- Maschinendetails (Modell, Seriennummer)
- Fehlersymptome und Beschreibung
der Angelegenheit.
- Fehlerbehebung bereits abgeschlossen.
- Samtliche unterstutzenden Fotos
oder Dokumente

Adkins-Unterstiitzung —
Adkins-Wiederverkaufer
oo
( ) L nn

Der technische Support von Adkins wird mit dem
Wiederverkaufer zusammenarbeiten, um das Problem
zu untersuchen und weitere technische Hinweise oder

eine geeignete Losung bereitzustellen.

Der Wiederverkaufer bleibt verantwortlich fiir:
- Kommunikation mit dem Endnutzer
wahrend des gesamten Prozesses.
- Umsetzung der Leitlinien oder
Lésung bereitgestellt von Adkins Support

Wenden Sie sich immer zuerst an Ihren Adkins-Handler.
Supportanfragen fur Adkins sollten vom autorisierten Adkins-Handler gestellt werden.

Wichtig
!
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Diagramm

Adkins Teilname Adkins-Code
Nummer

1 Adkins DTF Motor 10 Zahne 19WDA ADK250M10T
1A Adkins DTF Motor 12 Zahne 13D ADK250M12T

2 Adkins DTF Sicherheitsschalter - EE-40-001-A XP1354SS
3A Adkins DTF Max 1600 Temperaturmessleitung 200 cm ADK251TD200
3B Adkins DTF Max 1600 Temperaturmessleitung 270 cm ADK251TD270

4 Adkins DTF Pulverschittelmotor - WZDK13-38G-3 XP1350PSM

5 Adkins DTF Schuttelsensor - EE 24 007-B-1 XP1350SS

6 Adkins DTF Max 1600 Zugstangensensor ADK251TBS

7 Adkins DTF-Trenntransformator - AF 21-09 009B XP1350IT

8 Adkins DTF Sixteen Thyristorplatine - EE-15-049-CN XP1350STB

9 Adkins DTF 24V (18,8A) Netzteil ADK251PS18A
10 Adkins DTF 900 Hauptplatine inkl. C600(ADKX..)-EE-15-072-A XP1358CB
11 Adkins DTF Light Board ADK251LB
12 Adkins DTF Medizinische Kohle- und Glasfaserfilter (2 Stlick) XP1350SEF
13 Adkins DTF Geruchsfiller ADK2500F
14 Adkins DTF Papier-Saugventilator (1,2a) - EE-25-009-A XP1351PSF12
15A Adkins DTF Sicherungshalter - EE-51-016-B XP1354FH
15B Adkins DTF 20 Ampere Sicherung ADK251F
16 Adkins DTF-Filmsensor - 7103-01-021B XP1350S

17 Adkins DTF AxiallUfter (0,2a) - 7101-11-09-003 XP1350AF
18 Adkins DTF Not-Aus-Taster - AF-17-09-339A XP1350ESB
19 Adkins DTF Max 1600 Touchscreen ADK251TS
20 Adkins DTF Hauptnetzschalter ADK251MPS
21 Adkins DTF Pulvermangelsensor - EE-23-010-A XP1350PSS
22 Adkins DTF Ruckfilmsensor - XR-01-094 XP1356RFS
23 Adkins DTF Einzelmedienflansch - 0618B-E-01-02-29-3 XP1354MF
24 Adkins DTF Max 1600 Gasfeder ADK251GS
25 Adkins DTF Haubengriff - AF-16-09-761A XP1350H
26 Adkins DTF Temperatur- und Feuchtigkeitssensor ADK251THS
27 Adkins DTF Felgen (Schwarz) ADK251WB
28 Adkins DTF Carbon Element (164cm) ADK251CE164
29 Adkins DTF Heizelement (19,8 cm) ADK251HE198
30 Adkins DTF Heizelement (110 cm) ADK251HE110
31 Adkins DTF Carbon Element (80cm) ADK251CE80




_ Garantie und Erklarung

Uber dieses Kapitel

Dieses Kapitel behandelt die Garantie und die Erklarung
der Maschine.

Kapitel 5 - Gewahrleistung und Erklarung

Garantie und Erklarung e 5-1
DeSIgNANAErUNG o oo o e 5-2
Garantie oo ———— e ——— 5-3
Installationsrisikobewertung oo oo e e 5-4,5
Maschinenrisikobewertung - oo oo oo oo e mmmmmm e 5-6,7
Konformitatserklarung oo e 5-8



Designanderung

Im Sinne der Politik der standigen Verbesserung und/oder
Anpassung an sich dndernde Bedingungen behalten wir uns das
Recht vor, das Design und/oder die Spezifikationen jederzeit ohne
vorherige Ankiindigung zu andern. Daher kénnen die
Spezifikationen abweichen und nicht mehr mit diesem Handbuch
Ubereinstimmen.
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Garantie (eingeschrankte Garantie)

Adkins garantiert, dass die Maschine flir einen Zeitraum von 12 Monaten ab Lieferdatum frei von
Material- und Verarbeitungsfehlern ist. Die Maschine hat eine einjahrige Teilegarantie.

Diese Garantie deckt alle Teile zur Behebung der Mangel ab, auBer wenn der Schaden durch Missbrauch, unsachgemafe Verwendung,
Unfalle, Veranderungen oder Fahrlassigkeit oder durch unsachgemaRe Installation der Maschine verursacht wurde.

Sollte ein unter die Garantie fallendes Geréat zur Uberpriifung oder Reparatur an das Werk
zurlickgesendet werden mussen und ein Austausch vor Ort nicht moéglich sein, wird Adkins alles
daransetzen, das Gerat des Kunden zu reparieren. Die Garantie tritt jedoch erst in Kraft, wenn Adkins
dem urspringlichen Kaufer die Ricksendung des Gerats an das Werk genehmigt und die Produktprtfung
einen Defekt des Gerats bestatigt hat.

Sollte sich ein Teil der Maschine als material- oder verarbeitungsfehlerhaft erweisen, wird er - je
nach geografischer Vereinbarung - vom Handler, Vertriebspartner oder Hersteller ersetzt,
vorausgesetzt, die Maschine wurde gemal der Bedienungsanleitung installiert, gewartet,
ordnungsgemal? bedient und nicht unsachgemald verwendet. Wahrend der Garantiezeit stellt
Adkins dem Handler/Vertriebspartner alle nicht verbrauchbaren Ersatzteile kostenlos zur

Verfuigung. Zuséatzliche Kosten, die unter anderem fir Arbeitsaufwand und Reisekosten anfallen,
nach Ermessen tragt der liefernde Handler bzw. Vertriebspartner. In Ausnahmefallen, wenn

Wenn Adkins die Bereitstellung einer Ersatzmaschine genehmigt, erlischt die Garantie der Ersatzmaschine am Jahrestag
der Rechnungsstellung der Originalmaschine an den Endkunden oder am Installationsdatum, das vom Adkins-Handler
Uber das ,Garantieaktivierungsformular” erfasst wurde.

Damit die Garantie in Anspruch genommen werden kann, ist eine Riicksendung der Maschine oder von Teilen nur mit
vorheriger Genehmigung maéglich. Reise- und/oder Transportkosten werden nach unserem Ermessen in Rechnung
gestellt.

Fur Ersatzteile, die auRerhalb der urspriinglichen 12-monatigen Maschinengarantie gekauft werden, gilt eine
Teilegarantie von 6 Monaten, vorausgesetzt, dass das Teil und die Maschine gemaR den Anweisungen
installiert und gewartet, ordnungsgemaR betrieben und nicht unsachgemaR verwendet wurden.

Dies ist die einzige vom Unternehmen gewahrte Garantie; es bestehen keine daruber hinausgehenden Garantien. Der
Verkaufer schlief3t jegliche stillschweigende Gewahrleistung der Handelsublichkeit und/oder der Eignung fir einen
bestimmten Zweck aus; der Kaufer erklart sich damit einverstanden, dass die Ware ,wie besehen” verkauft wird.

Die Maschine ist ausschlieRlich fur die Direktfilmproduktion (DTF) bestimmt. AuRRerhalb dieses Verwendungszwecks
Ubernimmt Adkins keine Gewahrleistung fur die Maschine. Das gesamte Risiko der Verwendung, des Betriebs und/
oder der Wartung der Maschine tragt der Endnutzer. Jegliche Anspruche sind auf den Verkaufspreis des Produkts oder
des betreffenden Teils beschrankt.

Adkins haftet in keinem Fall fir Verletzungen, Verluste oder Schaden, einschlieRlich entgangenen Gewinns, Zerstérung von
Gutern oder sonstige besondere, zufallige, Folgeschaden oder indirekte Schaden, die durch die Verwendung der Maschine oder
des zugehdrigen Materials entstehen. Diese Haftungsbeschrankung gilt auch dann, wenn Adkins oder sein autorisierter
Handler/Vertriebspartner auf die Moglichkeit solcher Schaden hingewiesen wurde.
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EU-Konformitatserklarung der
Charterhouse Holdings PLC

Application of Council Directives:| European Low Voltage Directive (LYD)
European Machinery Directive (MD),
Electro Magnetic Conformity (EMC)

Standards to which Conformity is
Declared: (LVD): EN 60204-1:2018

(MD): EN 150 12100:2010 2006/42/EC Annex]
(EMC): EN 61000-6-2:2019

Manufacturer's Name: Charterhouse Holdings Plc

Manufacturer's Address: Oakridge Park, Trent Lane, Castle Donington,
Derby, DET4 2PY United Kingdom.

Type of Equipment: DTF Shaker Cure Unit
Standards Compliance: C €
Model Number: DTF Inline Max 1600

I, the undersigned, hereby declare that the equipment specified above conforms to the above directives
and standards. :
1
(] L &

Place: Castle Donington, United Kingdom Signature: |

Full Name: Miles Carter
Position: Chief Executive

European Union Authorized Representative

Authorised Rep Compliance Ltd
Ground Floor

71 Lower Baggot Street

Dublin

D02 P593

Ireland
www.arccompliance,com
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